MUNICIPIO DE RODEIRO Fle——

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RETIFICAGAO DO TERMO DE ADJUDICAGAO

Fica retificada a publicacdo do Termo de Adjudicacdo, tendo em vista que o proponente
vencedor do Lote 5 ndo constou na publicacdo anterior. Por se tratar de ato formal,
passivel de convalidacdo, a publicacdo do Termo de Adjudicacdo do presente certame,
passa a vigorar com a seguinte redacdo, para que produza seus efeitos legais:

TERMO DE ADJUDICAGAO
PROCESSO LICITATORIO N2 037/2024
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGCOS N2 020/2024
EDITAL N2 027/2024

OBJETO: a futura e eventual contratacdo de empresa especializada para fornecimento,
montagem e instalagao de mobilidrio e materiais lidicos, a serem utilizadas pela estrutura da
Secretaria Municipal de Educacdo e suas unidades escolares: Escola Municipal Prof. Arthur
Nunes de Medeiros e Escola Municipal Jardim Encantado, conforme as especificacbes dos
anexos e edital.

Consubstanciado aos termos da Ata da Sessdo de Julgamento, a Ata de Andlise e considerando a
regularidade do procedimento, resolve, por bem, nos termos da Lei 14.133/21, adjudicar o item
do objeto licitado as empresas abaixo indicadas:

IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR

B9 BEBEDOUROS INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF: 05.490.249/0001-46 TOTAL 8.739,96
ITEM | CODIGO | DESCRIGAO ‘QTDE ‘UND ‘MARCA VLR.UNITARIO | VLR.TOTAL
LOTE -> 0006 - BEBEDOUROS 8.739,96

BEBEDOURO INDUSTRIAL COM
CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO
DE AGUA PARA 100 LITROS, COM
TECNOLOGIA DE ISOLAMENTO EM
POLIURETANO INJETADO, FILTRO
PARA AGUA, RECIPIENTE PARA
AGUA EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO ATOXICO, GAS
ECOLOGICO R-134, ACABAMENTO
EXTERNO EM ACO INOX 430, 03
TORNEIRAS, SENDO 01 DE JATO,
VOLTAGEM DE 127V, MEDINDO
1360X700X720MM.

O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR CERTIFICADO DO
INMETRO E CERTIFICADO DE

7 406942 | CONSUMO DE ENERGIA (PROCEL). | 4,00 |UNID. |BELFRIO 2184,99 8.739,96
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IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR

LAS-CIO MOVEIS PARA ESCRITORIOS LTDA-EPP

RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF: 03.062.224/0001-16 TOTAL 150.000,00
ITEM CcODIGO | DESCRICAO ‘ QTDE ‘ UND ‘ MARCA VLR.UNITARIO | VLR.TOTAL
LOTE -> 0001 - MOVEIS DE MADEIRA - ESCRITORIO 150.000,00

ARMARIO ALTO FECHADO 2
PORTAS, TAMANHO
1600X800X500MM.
CONFECCIONADO COM O TAMPO
INTEIRO EM FORMATO
RETANGULAR EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO NO PADRAO DE COR
A DEFINIR, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.TAMPO RECEBE FITA
DE 2 MM EM TODO CONTORNO,
COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE
PROCESSO "HOT MELT",
ACABAMENTO NAS CORES
SEMELHANTES AO REVESTIMENTO
DO TAMPO.FIXACAO A ESTRUTURA
POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
(M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12.CORPO
CONFECCIONADO EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE

1 406910 | PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O | 24,00 | UNID. | MARZO 2635,00 63.240,00
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LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE M{NIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES.AS LATERAIS
POSSUEM FURACAO ESPACADA
COM APROX. 32 MM DE DISTANCIA
QUE PERMITE AO USUARIO
REGULAR AS PRATELEIRAS E
DEMAIS ACESSORIOS. SISTEMA DE
FIXACAO DO CORPO FEITO
ATRAVES DE CONJUNTO MINIFIX,
SENDO TAMBOR DE GIRO (@§15),
CONFECCIONADO EM ZAMAK E
PINO METALICO COM ROSCA M6 E
CAVILHAS DE MADEIRA. 03
PRATELEIRAS REGULAVEIS
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE M{NIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES.SISTEMA DE
FIXACAO COMPOSTO POR PINOS
METALICOS NA LATERAL E FUNDO
CONFECCIONADO EM
ZAMAK.PORTAS DE GIRO
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E

Flse_
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PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES. DOBRADICAS DE
ACO PERMITINDO UMA ABERTURA
DE 902 RECOBRINDO TOTALMENTE
A LATERAL, PUXADORES EM PVC NA
COR ALUMINIO.FECHADURA COM
DUAS CHAVES ESCAMOTEAVA, NA
PORTA DO LADO DIREITO. BATENTE
DE ACO NA PORTA DO LADO
ESQUERDA FIXADA A MEIA
ALTURA.O BATENTE DO TIPO "L"
FIXADO AO TAMPO POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTO-
ATARRACHANTES PARA
ALINHAMENTO DAS
PORTAS.RODAPE DE ACO
CONFECCIONADO EM TUBO DE
ACO DE 40 X 20 X 0,90 MM DE
ESPESSURA, CORTADO A LASER EM
CORPO UNICO E SOLDADOS COM
SOLDA MIG MAG PARA MAIOR
SUSTENTACAO E ACABAMENTO,
POSSUI PECAS DE ACO NA PARTE
INTERNA DO RODAPE PARA A
FIXACAO DO MESMO ENTRE O
RODAPE E A BASE INFERIOR DO
MOVEL, POSSUI 4 SAPATAS
NIVELADORAS DE DIAMETRO 30
MM EM PVC COM ROSCA 5/16.

A EMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13961:2010 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS E
GAVETEIROS. ESTA NORMA
ESPECIFICA AS CARACTERISTICAS

Flse_
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FISICAS E DIMENSIONAIS DOS
ARMARIOS E GAVETEIROS PARA
ESCRITORIO, BEM COMO
ESTABELECE OS METODOS PARA A
DETERMINAGAO DA ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICAGAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

Flse_

406911

ARMARIO BAIXO FECHADO 2
PORTAS, CONFECCIONADO COM O
TAMPO INTEIRO EM FORMATO
RETANGULAR EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO NO PADRAO DE COR
A DEFINIR, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRAGCAO
SUPERFICIAL.TAMPO RECEBE FITA
DE 2 MM EM TODO CONTORNO,
COLADOS AO TAMPO ATRAVES DE
PROCESSO "HOT MELT",
ACABAMENTO NAS CORES
SEMELHANTES AO REVESTIMENTO
DO TAMPO.FIXACAO A ESTRUTURA
POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
(M6) ROSQUEADAS AO TAMPO E
PARAFUSOS M6X12.CORPO
CONFECCIONADO EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-

8,00

UNID.

MARZO

1.327,0000

10.616,00
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ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE M{NIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES.AS LATERAIS
POSSUEM FURACAO ESPACADA
COM APROX. 32 MM DE DISTANCIA
QUE PERMITE AO USUARIO
REGULAR AS PRATELEIRAS E
DEMAIS ACESSORIOS. SISTEMA DE
FIXACAO DO CORPO FEITO
ATRAVES DE CONJUNTO MINIFIX,
SENDO TAMBOR DE GIRO (§15),
CONFECCIONADO EM ZAMAK E
PINO METALICO COM ROSCA M6 E
CAVILHAS DE MADEIRA. 01
PRATELEIRA REGULAVEL
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
PARTICULA DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS
DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADA E
CONSOLIDADA COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADA
SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NAS DUAS
FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE M{NIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES.SISTEMA DE
FIXACAO COMPOSTO POR PINOS
METALICOS NA LATERAL E FUNDO
CONFECCIONADO EM

Flse_
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ZAMAK.PORTAS DE GIRO
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL.AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL.ACABAMENTO EM
FITA DE BORDA PVC DE 1 MM DE
ESPESSURA EM TODAS AS
EXTREMIDADES.DOBRADICAS DE
ACO PERMITINDO UMA ABERTURA
DE 902 RECOBRINDO TOTALMENTE
A LATERAL, PUXADORES EM PVC NA
COR ALUMINIO.FECHADURA COM
DUAS CHAVES ESCAMOTEAVA, NA
PORTA DO LADO DIREITO. BATENTE
DE ACO NA PORTA DO LADO
ESQUERDA FIXADA A MEIA
ALTURA.O BATENTE DO TIPO "L"
FIXADO AO TAMPO POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTO-
ATARRACHANTES PARA
ALINHAMENTO DAS
PORTAS.RODAPE DE ACO
CONFECCIONADO EM TUBO DE
ACO DE 40 X 20 X 0,90 MM DE
ESPESSURA, CORTADO A LASER EM
CORPO UNICO E SOLDADOS COM
SOLDA MIG MAG PARA MAIOR
SUSTENTACAO E ACABAMENTO,
POSSUI PECAS DE ACO NA PARTE
INTERNA DO RODAPE PARA A
FIXACAO DO MESMO ENTRE O
RODAPE E A BASE INFERIOR DO
MOVEL, POSSUI 4 SAPATAS
NIVELADORAS DE DIAMETRO 30
MM EM PVC COM ROSCA
5/16.MEDINDO 740X800X500M M.
A EMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,

Flse_
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13961:2010 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS E
GAVETEIROS. ESTA NORMA
ESPECIFICA AS CARACTERISTICAS
FISICAS E DIMENSIONAIS DOS
ARMARIOS E GAVETEIROS PARA
ESCRITORIO, BEM COMO
ESTABELECE OS METODOS PARA A
DETERMINACAO DA ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

Flse_

406912

BALCAO "L" MODULAR, PARA
ATENDIMENTO, MEDINDO
1400X1400X600X1100MM.
CONFECCIONADO COM O TAMPO
INTEIRO EM FORMATO ANGULAR,
CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, COM SAIDAS DE 600
MM, FORMANDO UMA PECA
UNICA, REVESTIDO NAS DUAS
FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MiNIMA DE
565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA E
RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL, PADRAO DE COR A
DEFINIR.BORDA FRONTAL DE
CONTATO COM O USUARIO, BORDA
POSTERIOR E TOPOS TRANSVERSAIS
COM FITA BORDA EM POLI
CLORETO DE VINIL (POLYVINYL
CHLORIDE) EXTRUDADO COM NO
MINIMO 2,0 MM DE ESPESSURA,
PERFIL DE 1802 NA COR PADRAO
DO REVESTIMENTO DO TAMPO

1,00

UNID.

MARZO

5.705,0000

5.705,00
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COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL,
APLICADO PELO PROCESSO A
QUENTE HOT MELT, COM RAIO
ERGONOMICO DE CONTATO COM O
USUARIO COM 2,0 MM, DE
ACORDO COM O ITEM 3.5, TABELA
1 DA NORMA ABNT
13966/2008.DEVERA POSSUIR TRES
PASSA FIOS EM POLIPROPILENO
INJETADO COM DIAMETRO
CENTRAL MINIMO DE 60MM,
COMPOSTO POR TAMPA EXTERNA
SUPERIOR EM FORMATO OBLONGO
COM NO MINIMO QUATRO SAIDAS
INDEPENDENTES PARA O
CABEAMENTO, GUIA CENTRALE
TAMPA EXTERNA INFERIOR EM
FORMATO CIRCULAR COM
DIVISORES PARA A ACOMODAGAO
DO CABEAMENTO, INSTALADO EM
RECORTE FEITO SOB MEDIDA EM
CENTRO DE USINAGEM. PAINEIS
FRONTAIS CONFECCIONADOS EM
CHAPA DE ACO PERFURADA. SERA
FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
PARAFUSO ACO CONFORMADO
PARA MINIFIX COM ROSCA M6, E
TAMBOR MINIFIX EM ZAMAK
ALTAMENTE RESISTENTE AO
TORQUE. BASES METALICAS
COMPOSTAS DE UM TUBO
HORIZONTAL SUPERIOR, BASE
CONFECCIONADA COM CHAPA DE
ACO CARBONO REPUXADA, DOIS
TUBOS VERTICAIS, PARALELOS,
CHAPA METALICA 1,5MM
DOBRADA, TAMPA SACAVEL EM
CHAPA DE ACO DOBRADA COM
0,90MM. SISTEMA DE UNIAO
ENTRE AS PECAS ATRAVES DE
SOLDA MIG MAG. NIVELADORES
INJETADOS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO
ZINCADO BRANCO DE 1/4" X 1"
SEXTAVADO. PONTEIRAS INTERNA
EM POLIPROPILENO PARA
ACABAMENTO NOS TOPOS DOS
TUBOS SUPERIORES. PARA FIXACAO
DO TAMPO UTILIZA-SE PARAFUSOS
AUTO ATARRACHANTES E
PARAFUSOS MINIFIX COM TAMBOR
DE GIRO DE 15 MM COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 PARA UNIAO DAS
ESTRUTURAS AO PAINEL

Flse_
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FRONTAL.CALHA PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO SAE 1020 COM 0,90MM DE
ESPESSURA

Flse_
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406902

ESTACAO DE TRABALHO EM "L",
TAMPO UNICO, INTEIRICO,
MEDINDO
1400X1400X600X740MM, COM O
TAMPO CONFECCIONADO EM
MDP, ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE
QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A
DEFINIR.TAMPO RECEBE FITA DE
2MM EM TODO CONTORNO,
ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO
DO TAMPO. FIXACAO AOS PES POR
MEIO DE SISTEMAS DE GIROFIX E
PARAFUSOS E BUCHAS M6. PAINEL
FRONTAL DE MADEIRA
CONFECCIONADO NO MESMO
MATERIAL DO TAMPO, COM
ESPESSURA DE 18MM.PES PAINEL
CONFECCIONADOS COM O MESMO
MATERIAL DO TAMPO, ESPESSURA
DE 25MM, RECEBE FITA DE 1MM,
ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO
DO TAMPO. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE
1/4" X 1" SEXTAVADO.CALHA PARA
FIACAO CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO DOBRADA E
PERFURADA DE ESPESSURA DE
0.9MM E UMA CHAPA DE ACO
DOBRADA DE 1.5MM, FIXADAS
ATRAVES DE ENCAIXE. FIXACAO
AOS PES ATRAVES DE CONJUNTO
MINIFIX (HASTE E CUICA). PE
CANTO CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO CARBONO 0.9MM,
DOBADA E ESTAMPADA, REPUXOS
PARA ROSCA M6X1 PARA FIXACAO
DOS PAINEIS FRONTAIS, CALHA

5,00

UNID.

MARZO

2.430,0000

12.150,00
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SACAVEL PARA PASSAGEM DE
FIACAO, NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE
1/4" X 1" SEXTAVADO.TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM
04 BANHOS QUIMICOS QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUI O
EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA DE 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARAGAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT.

DEVERA SER APRESENTADO
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA 0S
SEGUINTES LAUDOS:

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARAGAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
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APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13966/2008 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ESTACAO DE
TRABALHO. ESTA NORMA
ESPECIFICA AS CARACTERISTICAS
FISICAS E DIMENSIONAIS, E
CLASSIFICA ESTACAO DE TRABALHO
PARA ESCRITORIO EM QUE SE
PREDOMINAM ATIVIDADES DE
PRODUCAO E EXECUGAO DE
TAREFAS, INCLUINDO 0S
REQUISITOS MECANICOS DE
SEGURANCA E ERGONOMICOS,
BEM COMO DEFINE OS METODOS
DE ENSAIO PARA ATENDIMENTO
DESTES REQUISITOS. OS ENSAIOS
APLICAM-SE A MOVEIS COMPLETOS
E PRONTOS PARA USO. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8094:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8095:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8096:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
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INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 10443 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 11003 -
DETERMINACAO DA ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO (EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).
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406901

ESTACAO PLATAFORMA LINEAR,
DUPLA, PARA 02 POSICOES,
MEDINDO 1400X1400X740MM,
TAMPO CONFECCIONADOS EM
MDP, ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDOS NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE
QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A DEFINIR.
TAMPOS RECEBEM FITA DE 2MM
EM TODO CONTORNO,
ACABAMENTO NAS CORES
SEMELHANTES AO REVESTIMENTO

1,00

UNID.

MARZO

3.986,0000

3.986,00
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DO TAMPO (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS). FIXACAO AOS PES
POR MEIO DE SISTEMAS DE GIROFIX
E PARAFUSOS E BUCHAS M6.
TAMPOS DE MESAS RETAS NAO
POSSUEM FUROS PARA PASSAGEM
DE FIACAO.TAMPO DE MESAS
DELTAS POSSUEM FUROS PARA
PASSAGEM DE FIACAO. PAINEL
FRONTAL DE MADEIRA
CONFECCIONADOS NO MESMO
MATERIAL DOS TAMPOS, COM
ESPESSURA DE 18MM. PAINEL
DIVISOR DE MADEIRA
CONFECCIONADOS NO MESMO
MATERIAL DOS TAMPOS, COM
ESPESSURA DE 25MM, COM RASGO
SUPERIOR PARA COLOCAGAO DE
PORTA OBJETOS. DUAS CAIXA DE
TOMADAS CONTENDO 5 MODULOS
MEDINDO 332 X 142 X 175 LXPXA
MM APROXIMADAMENTE, CORPO
CONFECCIONADO EM ALUMINIO
EXTRUDADO COM FECHAMENTOS
PLASTICOS INJETADO EM PVC,
POSSUI MODULAGAO DE 02
TOMADAS, 2 RJ E 01 HDMI, SENDO
0S ESPELHOS CONFECCIONADOS
EM PLASTICO INJETADOS EM PVC,
FIXADO AO CORPO DA MESMA
POR PARAFUSOS
AUTOATARACHANTES,
POSSIBILITANDO ASSIM A TROCA
DOS MESMO. TAMPA BASCULANTE
CONFECCIONADA EM ALUMINIO
EXTRUDADO COM FECHO TOQUE,
COM FECHAMENTO RECLINAVEL
PARA PASSAGEM DE FIACAO,
TOMADAS (MODULO) ELETRICAS
TIPO "CLIC" PADRAO DA ABNT-NBR
14136, NAO NECESSITANDO
PARAFUSOS PARA FIXAR AS
TOMADAS NA CAIXA, FACILITANDO
E AGILIZANDO A MONTAGEM DAS
MESMAS, RJ 45 (MODULO), PARA
LOGICA E TELEFONIA, ESPELHO
DISPONIVEIS PARA ENTRADA HDMI
E ENTRADAS DE AUDIO E VIDEO.
PES PAINEL CONFECCIONADOS
COM O MESMO MATERIAL DO
TAMPO, ESPESSURA DE 25MM,
RECEBE FITA DE 1MM,
ACABAMENTO NAS CORES
SEMELHANTES AO REVESTIMENTO
DO TAMPO (CORES SOLIDAS E
MADEIRADAS). NIVELADORES COM
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DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE
1/4" X 1" SEXTAVADO.CALHA PARA
FIACAO CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO DOBRADA E
PERFURADA DE ESPESSURA DE
0.9MM E UMA CHAPA DE ACO
DOBRADA DE 1.5MM, FIXADAS
ATRAVES DE ENCAIXE. FIXACAO
AOS PES ATRAVES DE CONJUNTO
MINIFIX (HASTE E CUICA).TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM
04 BANHOS QUIMICOS QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUI O
EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA DE 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE 0S
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT.
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406907

GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS,
MEDINDO 400X424X234MM,
CONFECCIONADO EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
REVESTIDO NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE,
QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA FORMANDO COM ELA
UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL,
COR A DEFINIR. LATERAIS
CONFECCIONADAS NO MESMO
MATERIAL DO TAMPO COM
ESPESSURA DE 15MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA

5,00

UNID.

MARZO

529,0000

2.645,00
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A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL.FUNDO CONFECCIONADO
NO MESMO MATERIAL DO TAMPO
COM ESPESSURA DE 15 MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS. 02 GAVETAS
CONFECCIONADAS INTERNAMENTE
EM CHAPA DE ACO, COM
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
POR FOSFATIZACAO E PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO, SISTEMA
DE DESLIZAMENTO ATRAVES DE
CORREDICA METALICA COM
ROLAMENTO DE
ESFERA.FECHADURA COM
APLICACAO EM FRENTE DE
GAVETEIRO, POSSIBILITANDO O
TRAVAMENTO LATERAL DAS
GAVETAS SIMULTANEAMENTE.
CONTEM 02 PECAS DE CHAVES
COM CAPA PLASTICA
"ESCAMOTEAVEL" COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE
E EXTRACAO, ROTACAO DE 180°,
CILINDRO COM CORPO DE 20 MM
DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE
19 MM COM 2(DUAS) ABAS PARA
FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO, FECHADURA COM
ACABAMENTO CROMADO.
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406909

GAVETEIRO LATERAL
CONFECCIONADO EM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS,
COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM
25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL, COR A
DEFINIR. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565
KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA E RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL. DEVERA
POSSUIR FITA BORDA EM POLI
CLORETO DE VINIL (POLYVINYL

5,00

UNID.

MARZO

1.388,0000

6.940,00
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CHLORIDE) EXTRUDADO COM NO
MINIMO 2 MM DE ESPESSURA, NA
COR PADRAO DO REVESTIMENTO
DO TAMPO COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL, APLICADO PELO
PROCESSO A QUENTE HOT
MELT.LATERAIS CONFECCIONADAS
NO MESMO MATERIAL DO TAMPO
COM ESPESSURA DE 18MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL. FUNDO CONFECCIONADO
NO MESMO MATERIAL DO TAMPO
COM ESPESSURA DE 18 MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E
TERMICAMENTE.FECHADURA COM
APLICACAO EM FRENTE DE
GAVETEIRO, POSSIBILITANDO O
TRAVAMENTO LATERAL DAS
GAVETAS SIMULTANEAMENTE.
CONTENDO 02 PECAS DE CHAVES
COM CAPA PLASTICA
"ESCAMOTEAVEL" COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE
E EXTRACAO, ROTACAO DE 180°,
CILINDRO COM CORPO DE 20 MM
DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE
19 MM COM 2(DUAS) ABAS PARA
FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO, FECHADURA COM
ACABAMENTO CROMADO.
GAVETAS CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO SAE 1006 A 1008
COM 0,6MM DE ESPESSURA, COM
PINTURA EPOXI A PO NA COR
PRETA, CORREDICAS DE 400 MM DE
COMPRIMENTO, FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA NA COR
DAS GAVETAS, ROLDANAS EM
NYLON, CORREDICAS FIXADAS AS
LATERAIS DO GAVETEIRO POR MEIO
DE PARAFUSOS CHIP CABECA
CHATA PHILLPS COM ACABAMENTO
Bl CROMATIZADO. TAMPO,
LATERAIS E BASE FIXADOS POR
MEIO DE TAMBOR DE GIRO DE 15
MM EM ACO ZAMAK COM
PARAFUSO DE MONTAGEM RAPIDA
M6X20 MM , POSSUINDO AINDA
CAVILHAS DE MADEIRA DE
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@8X30MM, E DEMAIS PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES COM
ACABAMENTO Bl CROMATIZADO.
TRAVA CONFECCIONADOS EM
CHATA DE 1.2MM, ESTAMPADO E
DOBRADO. RODAPE DE ACO
CONFECCIONADO EM TUBO DE
ACO DE 40 X 20 X 0,90 MM DE
ESPESSURA, CORTADO A LASER EM
CORPO UNICO E SOLDADOS COM
SOLDA MIG PARA MAIOR
SUSTENTACAO E ACABAMENTO,
POSSUI PECAS DE ACO NA PARTE
INTERNA DO RODAPE PARA A
FIXACAO DO MESMO ENTRE O
RODAPE E A BASE INFERIOR DO
MOVEL, TENDO A MESMA PECA
ROSCA 5/16 PARA 04 SAPATAS
NIVELADORAS DE DIAMETRO 27
MM EM PVC COM ROSCA
5/16.TODAS AS ESTRUTURAS EM
ACO COM TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO COM UM MINIMO DE 04
BANHOS QUIMICOS E PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE 0S
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT. MEDINDO
400X600X740MM.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
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NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARACAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

A EMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13961:2010 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - ARMARIOS E
GAVETEIROS. ESTA NORMA
ESPECIFICA AS CARACTERISTICAS
FISICAS E DIMENSIONAIS DOS
ARMARIOS E GAVETEIROS PARA
ESCRITORIO, BEM COMO
ESTABELECE OS METODOS PARA A
DETERMINAGCAO DA ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.- A EMPRESA DEVERA
APRESENTAR LAUDO TECNICO DA
NBR 8094:1983 - MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR
EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8095:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8096:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
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ENXOFRE, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICAGAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 10443 -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICAGAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 11003 -
DETERMINAGAO DA ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICAGAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.
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406908

GAVETEIRO MOVEL COM 04
GAVETAS, CONFECCIONADO EM
CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO NAS DUAS
FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE, QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL, COR A
DEFINIR. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565
KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA E RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL. DEVERA
POSSUIR FITA BORDA EM POLI
CLORETO DE VINIL (POLYVINYL
CHLORIDE) EXTRUDADO COM NO
MINIMO 2 MM DE ESPESSURA, NA
COR PADRAO DO REVESTIMENTO
DO TAMPO COM RESISTENCIA A
IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL, APLICADO PELO
PROCESSO A QUENTE HOT
MELT.LATERAIS CONFECCIONADAS
NO MESMO MATERIAL DO TAMPO

3,00

UNID.

MARZO

1.343,0000

4.029,00
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COM ESPESSURA DE 15MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS E TERMICAMENTE
ESTAVEL.FUNDO CONFECCIONADO
NO MESMO MATERIAL DO TAMPO
COM ESPESSURA DE 15 MM E
ACABAMENTO EM FITA DE 1,0MM
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA
A IMPACTOS.FECHADURA COM
APLICACAO EM FRENTE DE
GAVETEIRO, POSSIBILITANDO O
TRAVAMENTO LATERAL DAS
GAVETAS SIMULTANEAMENTE.
CONTEM 02 PECAS DE CHAVES
COM CAPA PLASTICA
"ESCAMOTEAVEL" COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE
E EXTRACAO, ROTACAO DE 180°,
CILINDRO COM CORPO DE 20 MM
DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE
19 MM COM 2(DUAS) ABAS PARA
FIXACAO, QUE E FEITO NA FRENTE
DO GAVETEIRO, FECHADURA COM
ACABAMENTO CROMADO.
MEDINDO 460X450X710MM.
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406903

MESA LINEAR, MEDINDO
1200X600X740MM, COM O TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP,
ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM
ELA UM CORPO UNICO E
INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A
DEFINIR.TAMPO RECEBE FITA DE
2MM EM TODO CONTORNO,
ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO
DO TAMPO. FIXACAO AOS PES POR
MEIO DE SISTEMAS DE GIROFIX E
PARAFUSOS E BUCHAS M6.PAINEL
FRONTAL DE MADEIRA
CONFECCIONADO NO MESMO
MATERIAL DO TAMPO, COM
ESPESSURA DE 18MM. PES PAINEL
CONFECCIONADOS COM O MESMO
MATERIAL DO TAMPO, ESPESSURA
DE 25MM, RECEBE FITA DE 1MM,

10,00

UNID.

MARZO

1.285,0000

12.850,00
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ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO
DO TAMPO. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE
1/4" X 1" SEXTAVADO.CALHA PARA
FIACAO CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACO DOBRADA E
PERFURADA DE ESPESSURA DE
0.9MM E UMA CHAPA DE ACO
DOBRADA DE 1.5MM, FIXADAS
ATRAVES DE ENCAIXE. FIXACAO
AOS PES ATRAVES DE CONJUNTO
MINIFIX (HASTE E CUICA).TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM
04 BANHOS QUIMICOS QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUI O
EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA DE 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT.

DEVERA SER APRESENTADO
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA 0S
SEGUINTES LAUDOS:

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
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NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARACAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13966:2008 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS RETAS. ESTA
NORMA ESPECIFICA AS DIMENSOES
DE MESAS DE ESCRITORIO DE USO
GERAL, INCLUSIVE MESAS DE
REUNIOES, 0S REQUISITOS
MECANICOS, DE SEGURANCA E
ERGONOMICOS PARA MESAS DE
ESCRITORIO, BEM COMO DEFINE OS
METODOS DE ENSAIO PARA O
ATENDIMENTO DESTES
REQUISITOS. OS ENSAIOS APLICAM-
SE A MOVEIS COMPLETOS E
PRONTOS PARA O USO. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8094:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8095:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
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LAUDO TECNICO DA NBR 8096:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 10443 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 11003 -
DETERMINACAO DA ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO(EM
ORIGINAL OU COPIA AUTENTICADA)
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406904

MESA PARA REUNIAO REDONDA,
MEDINDO 1200X740MM, TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP,
ESPESSURA DE 25MM,
REVESTIDOS NAS DUAS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO, POR
EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE
QUE FAZ O LAMINADO SE FUNDIR A
MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO
UNICO E INSEPARAVEL (BP),
ORIUNDAS DE MADEIRAS
CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A DEFINIR.

4,00

UNID.

MARZO

1.651,0000

6.604,00
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TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM
TODO CONTORNO, ACABAMENTO
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO
TAMPO.FIXACAO AOS PES POR
MEIO DE SISTEMAS DE GIROFIX E
PARAFUSOS E BUCHAS M6.PES
PAINEL CONFECCIONADOS COM O
MESMO MATERIAL DO TAMPO,
ESPESSURA DE 25MM, FORMANDO
UM "X", RECEBE FITA DE 1MM,
ACABAMENTO NA COR
SEMELHANTE AO REVESTIMENTO
DO TAMPO. NIVELADORES COM
DIMENSAO DE 22MM E ALTURA DE
15MM, INJETADAS EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
PARAFUSO ZINCADO BRANCO DE
1/4" X 1" SEXTAVADO.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARACAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13966:2008 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS RETAS. ESTA
NORMA ESPECIFICA AS DIMENSOES
DE MESAS DE ESCRITORIO DE USO
GERAL, INCLUSIVE MESAS DE
REUNIOES, OS REQUISITOS
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MECANICOS, DE SEGURANCA E
ERGONOMICOS PARA MESAS DE
ESCRITORIO, BEM COMO DEFINE OS
METODOS DE ENSAIO PARA O
ATENDIMENTO DESTES
REQUISITOS. OS ENSAIOS APLICAM-
SE A MOVEIS COMPLETOS E
PRONTOS PARA O USO. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO (EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).

Flse_

39

406905

MESA PARA REUNIAO,
RETANGULAR, MEDINDO
2000X1100X740MM, TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP,
ESPESSURA DE 25M REVESTIDOS
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM
ELA UM CORPO UNICO E
INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A DEFINIR.
TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM
TODO CONTORNO, ACABAMENTO
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO.
FIXACAO AOS PES POR MEIO DE
SISTEMAS DE GIROFIX E
PARAFUSOS E BUCHAS M6.TAMPO
DISPON{VEL COM RASGO CENTRAL
PARA CAIXA DE TOMADA
CONTENDO ESPELHO INTERNO

1,00

UNID.

MARZO

3.057,0000

3.057,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

PARA TOMADAS DE ENERGIA, RJ E
HDMI.PAINEL FRONTAL DE
MADEIRA CONFECCIONADO NO
MESMO MATERIAL DOS TAMPOS,
COM ESPESSURA DE 18MM. PES
PAINEL CONFECCIONADOS COM O
MESMO MATERIAL DO TAMPO,
ESPESSURA DE 25MM, RECEBE FITA
DE 1MM, ACABAMENTO NAS
CORES SEMELHANTES AO
REVESTIMENTO DO TAMPO.
NIVELADORES COM DIMENSAO DE
22MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO
ZINCADO BRANCO DE 1/4" X 1"
SEXTAVADO.CALHA PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO DOBRADA E PERFURADA DE
ESPESSURA DE 0.9MM E UMA
CHAPA DE ACO DOBRADA DE
1.5MM, FIXADAS ATRAVES DE
ENCAIXE. FIXACAO AOS PES
ATRAVES DE CONJUNTO MINIFIX
(HASTE E CUICA).TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM
04 BANHOS QUIMICOS QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUI O
EQUIPAMENTO PARA TAL
PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA DE 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.
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- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARACAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13966:2008 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS RETAS. ESTA
NORMA ESPECIFICA AS DIMENSOES
DE MESAS DE ESCRITORIO DE USO
GERAL, INCLUSIVE MESAS DE
REUNIOES, OS REQUISITOS
MECANICOS, DE SEGURANCA E
ERGONOMICOS PARA MESAS DE
ESCRITORIO, BEM COMO DEFINE OS
METODOS DE ENSAIO PARA O
ATENDIMENTO DESTES
REQUISITOS. OS ENSAIOS APLICAM-
SE A MOVEIS COMPLETOS E
PRONTOS PARA O USO. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8094:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8095:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
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UMIDA SATURADA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8096:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 10443 -
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 11003 -
DETERMINACAO DA ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO(EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).
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MESA PARA REUNIAO,
RETANGULAR, MEDINDO
3000X1100X740MM, TAMPO
CONFECCIONADO EM MDP,
ESPESSURA DE 25M REVESTIDOS
NAS DUAS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO, POR EFEITO DE
PRENSAGEM A QUENTE QUE FAZ O
LAMINADO SE FUNDIR A MADEIRA
AGLOMERADA, FORMANDO COM
ELA UM CORPO UNICO E
INSEPARAVEL (BP), ORIUNDAS DE
MADEIRAS CERTIFICADAS DE
REFLORESTAMENTO COM SELO
FSC, PADRAO DE COR A DEFINIR.
TAMPO RECEBE FITA DE 2MM EM
TODO CONTORNO, ACABAMENTO
NA COR SEMELHANTE AO
REVESTIMENTO DO TAMPO.
FIXACAO AOS PES POR MEIO DE
SISTEMAS DE GIROFIX E
PARAFUSOS E BUCHAS M6.TAMPO
DISPONIVEL COM RASGO CENTRAL
PARA CAIXA DE TOMADA
CONTENDO ESPELHO INTERNO
PARA TOMADAS DE ENERGIA, RJ E
HDMI.PAINEL FRONTAL DE
MADEIRA CONFECCIONADO NO
MESMO MATERIAL DOS TAMPOS,
COM ESPESSURA DE 18MM. PES
PAINEL CONFECCIONADOS COM O
MESMO MATERIAL DO TAMPO,
ESPESSURA DE 25MM, RECEBE FITA
DE 1MM, ACABAMENTO NAS
CORES SEMELHANTES AO
REVESTIMENTO DO TAMPO.
NIVELADORES COM DIMENSAO DE
22MM E ALTURA DE 15MM,
INJETADAS EM POLIETILENO DE
ALTA DENSIDADE, COM PARAFUSO
ZINCADO BRANCO DE 1/4" X 1"
SEXTAVADO.CALHA PARA FIACAO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO DOBRADA E PERFURADA DE
ESPESSURA DE 0.9MM E UMA
CHAPA DE ACO DOBRADA DE
1.5MM, FIXADAS ATRAVES DE
ENCAIXE. FIXACAO AOS PES
ATRAVES DE CONJUNTO MINIFIX
(HASTE E CUICA).TODAS AS
ESTRUTURAS EM ACO RECEBEM
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM
04 BANHOS QUIMICOS QUE A
PROPRIA INDUSTRIA POSSUI O
EQUIPAMENTO PARA TAL

2,00

UNID.

MARZO

8.097,0000
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PROCESSO E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA
A BASE DE EPOXI E POLIESTER
FORMANDO UMA CAMADA
MINIMA DE 30/40 MICRA DE
ESPESSURA, ATENDENDO-SE OS
CRITERIOS DE PREPARACAO,
TRATAMENTO E TEMPO DE CURA
RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA, DE FORMA QUE O
RESULTADO ATENDA AS
EXIGENCIAS PREVISTAS NAS
NORMAS DA ABNT.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA(FSC OU CERFLOR),
CONFORME NORMA ABNT NBR
14790:2014, OU LAUDO DE ENSAIO
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
TECNICA, ANALISE ERGONOMICA
DE CONFORMIDADE COM A
NORMA REGULAMENTADORA
NR17, LEI FEDERAL N°5195 ARTIGO
67, EMITIDO POR ERGONOMISTA
ASSOCIADO OU CREDENCIADO
PELA ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA(ABERGO), JUNTO DE
SEU CREDENCIAMENTO OU
DECLARACAO DE ASSOCIADO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA,
OBRIGATORIAMENTE, APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13966:2008 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - MESAS RETAS. ESTA
NORMA ESPECIFICA AS DIMENSOES
DE MESAS DE ESCRITORIO DE USO
GERAL, INCLUSIVE MESAS DE
REUNIOES, OS REQUISITOS
MECANICOS, DE SEGURANCA E
ERGONOMICOS PARA MESAS DE
ESCRITORIO, BEM COMO DEFINE OS
METODOS DE ENSAIO PARA O
ATENDIMENTO DESTES
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REQUISITOS. OS ENSAIOS APLICAM-
SE A MOVEIS COMPLETOS E
PRONTOS PARA O USO. ESTE
CERTIFICADO DEVERA SER EMITIDO
POR UMA OCP (ORGANISMO
CERTIFICADOR DE PRODUTO)
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8094:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8095:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 8096:1983
- MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO-REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 10443 -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
LAUDO TECNICO DA NBR 11003 -
DETERMINACAO DA ADERENCIA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
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APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO(EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).

SUPORTE PARA CPU
CONFECCIONADO EM MELAMINICO
COM 15 MM DE ESPESSURA,
PADRAO DE COR A DEFINIR, 04
RODIZIOS DUPLOS DE NYLON,

53 406913 | MEDINDO 400X250X150MM. 10,00 | UNID. MARZO 198,4000 1.984,00

IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR

SUDESTE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES L
RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF: 05.010.382/0001-58 TOTAL 388.925,00

ITEM CODIGO | DESCRIGAO ‘QTDE ‘UND ‘MARCA VLR.UNITARIO | VLR.TOTAL

LOTE -> 0004 - MOVEIS DE MADEIRA - ESCOLARES 388.925,00
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406938

MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

CONJUNTO PARA PROFESSOR,
COMPOSTO DE MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO E NA
FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, PAINEL
FORNTAL EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO BP,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO.DIMENSOES:-
ALTURA DA MESA: 76 CM- TAMPO
DA MESA RETANGULAR: 120 CM X
60 CMCARACTERISTICAS:- TAMPO
EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA
DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS),
CANTOS ARREDONDADOS
(CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR
EM CHAPA DE BALANCEAMENTO -
CONTRA PLACA FENOLICA DE
0,6MM, LIXADA EM UMA FACE.
APLICACAO DE PORCAS GARRA
COM ROSCA METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 650MM
(LARGURA) X 1200MM
(COMPRIMENTO) X 19,4AMM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/-
1MM PARA ESPESSURA.- PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO
NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO -
BP, ACABAMENTO FROST, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
DIMENSOES ACABADAS DE 250MM
(LARGURA) X 1117MM
(COMPRIMENTO) X 18MM
(ESPESSURA) ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS DE +/- 2MM PARA
LARGURA E COMPRIMENTO E +/-
0,6MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLINIVINILA) COMPRIMER,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS),

13,00

UNID.

FABRICACA
O PROPRIA

1450,00

Flse_

18.850,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

COLADAS COM ADESIVO "HOT
MELTING". DIMENSOES NOMINAIS
DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE
ATE +/-0,5MM PARA ESPESSURA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE "C", COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"),
EM CHAPA 16 - (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,5MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA DESCRICAO: CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
DIMENSOES: - ALTURA DO ASSENTO
DA CADEIRA AO CHAO: 46 CM/
ASSENTO DA CADEIRA: 40 CM X 43
CM/ ENCOSTO DA CADEIRA: 19,8
CM X 39,6 CM. CARACTERISTICAS: -
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR CINZA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E
O ENCOSTO PODERAO SER

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE
LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO
POR FUNGOS OU INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,6 A 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA. REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM,
DA ESPECIE EUCALYPTUS GRANDIS,
COM ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO,
INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DO ASSENTO
MINIMA DE 9,7MM E MAXIMA DE
12MM. ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR CINZA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
APRESENTAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA DE PRECO, 0S
SEGUINTES LAUDOS:

LAUDO E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO E ENVELHECIMENTO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
(MINIMO 500H), DE ACORDO COM
A ABNT, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. NBR 8095/1983 - LAUDO
E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA
(MINIMO 500H), DE ACORDO COM

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

A ABNT, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. NBR 8096:1983: LAUDO
E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (MINIMO 10
CICLOS), DE ACORDO COM A ABNT,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO. NR
17: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA CONF. MINISTERIO
DO TRABALHO, EMITIDOS POR
PROFISSIONAL HABILITADO E
CREDENCIADO NA ABERGO. NBR
11003:2010 - RELATORIO DE
ADERENCIA DA TINTA (RESULTADO
GRO), DE ACORDO COM A ABNT,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO.

Flse_
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CONJUNTO REFEITORIO. MESA
REFEITORIO COM TAMPO EM MDF
DE 25 MM COM CANTOS
ARREDONDADOS, BOLEADOS E
ENVERNIZADOS COM
REVESTIMENTO LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
MEDINDO 3000X800X25MM,
ALTURA 740MM, ESTRUTURA COM
6 PES EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL 50X30MM NA PAREDE
1,5MM, COM REFORCO TIPO MAO
FRANCESA EM TODOS 0S PES, COM
CORDAO DE SOLDA ELETRONICA
MIG EM TODA A VOLTA DO TUBO E
EM TODA UNIAO, TRATAMENTO
ANTI CORROSIVO, PINTURA EPOXI
PO NA COR BRANCA E SAPATAS EM
POLIPROPILENO INJETADO, COM 2
BANCOS COM TAMPO EM MDF DE
25MM COM CANTOS
ARREDONDADOS, MEDINDO
3000X400 X25MM, ALTURA 450
MM, ESTRUTURA COM 6 PES EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE
SECAO RETANGULAR 50X30MM NA
PAREDE 1,5MM, COM REFORCO
TIPO MAO FRANCESA EM TODOS
0S PES, COM CORDAO DE SOLDA
ELETRONICA MIG EM TODA A
VOLTA DO TUBO E EM TODA
UNIAO, TRATAMENTO ANTI

30,00

UNID.

FABRICACA
O PROPRIA

2.840,0000

85.200,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

CORROSIVO, PINTURA EPOXI E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
INJETADO.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE
PRECO, OS SEGUINTES LAUDOS:
LAUDO E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO E ENVELHECIMENTO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA
(MINIMO 500H), DE ACORDO COM
A ABNT, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. NBR 8095/1983 - LAUDO
E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA
(MINIMO 500H), DE ACORDO COM
A ABNT, EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO. NBR 8096:1983: LAUDO
E RELATORIO DE ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (MINIMO 10
CICLOS), DE ACORDO COM A ABNT,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO. NR
17: LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA CONF. MINISTERIO
DO TRABALHO, EMITIDOS POR
PROFISSIONAL HABILITADO E
CREDENCIADO NA ABERGO. NBR
11003:2010 - RELATORIO DE
ADERENCIA DA TINTA (RESULTADO
GRO), DE ACORDO COM A ABNT,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO

Flse_

16

406936

CONJUNTOS PARA ALUNO CJA-03
COMPOSTOS DE: - 1 (UMA) MESA
COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E
NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE
BALANCEAMENTO. ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. - 1 (UMA)
CADEIRA EMPILHAVEL, COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO. ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8 MM DE ESPESSURA,

250,0

UNID.

FABRICACA
O PROPRIA

820,0000

205.000,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA
FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICACAO
DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10
MM. DIMENSOES ACABADAS 450
MM (LARGURA) X 600 MM
(COMPRIMENTO) X 19,4 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
LARGURA E COMPRIMENTO E +/-
0,6 MM PARA ESPESSURA.- TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM PRIMER,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AMARELA, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING".
DIMENSOESNOMINAIS DE 22 MM
(LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA),
COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5
MM PARA ESPESSURA. -
ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM); ? TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE "C", COM SECCAO CIRCULAR DE
@ =31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1,5 MM); ? PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR
DE @ = 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5 MM). - PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO PURO (SEM
QUALQUER TIPO DE CARGA)
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE (DA
COR CINZA), A CRITERIO DA EQUIPE
TECNICA DO PREGAO. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO EM
CONFORMIDADE COM O DO
PROJETO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. -
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE PORCAS GARRA E
PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6, @ 6,0MM, COMPRIMENTO 47
MM (+OU- 2 MM), CABECA PANELA
OU OVAL, FENDA PHILLIPS. -
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,0
MM, COMPRIMENTO 10 MM. -
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. -
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER
GRAVADO 0O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO;
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
- PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AMARELA.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO DISPOSTO PELA FNDE.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. -
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E
O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE
LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO
POR FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN DE ACORDO
COM PADRAO FNDE. - QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR
DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR
EM LAMINA DE MADEIRA
FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM
ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO,
INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DOASSENTO
MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE
12 MM. O ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL NA FACE INFERIOR, O
NOME OU LOGOMARCA DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. -

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8
MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA.
BORDOS COM SELADOR SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE
12,1 MM. O ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL NO TOPO INFERIOR, O
NOME OU LOGOMARCA DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. -
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA
14 (1,9 MM). - FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE "REPUXQ", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. - FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 19 MM. - FIXACAO
DO ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 22 MM. -
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO FNDE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. - NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA
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MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA
DE PRECOS EM NOME DO
LICITANTE: O CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO
PARA O MODELO ESPECIFICADO NO
EDITAL DE ACORDO COM A
PORTARIA 105/2012 DO INMETRO

Flse_
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CONJUNTOS PARA ALUNO CJA-06
COMPOSTOS DE: - 1 (UMA) MESA
COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E
NA FACE INFERIOR COM CHAPA DE
BALANCEAMENTO. ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. - 1 (UMA)
CADEIRA EMPILHAVEL, COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO. ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA (MDP), COM
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO
NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA
FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICACAO
DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10
MM. DIMENSOES ACABADAS 450
MM (LARGURA) X 600 MM
(COMPRIMENTO) X 19,4 MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
LARGURA E COMPRIMENTO E +/-
0,6 MM PARA ESPESSURA.- TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE
BORDO EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA) COM PRIMER,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR AZUL, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING".
DIMENSOESNOMINAIS DE 22 MM
(LARGURA) X 3 MM (ESPESSURA),

75,00

UNID.

FABRICACA
O PROPRIA

830,0000

62.250,00




MUNICIPIO DE RODEIRO
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COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5
MM PARA ESPESSURA. -
ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO OBLONGA
DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16
(1,5 MM); ? TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE "C", COM SECCAO CIRCULAR DE
@ =31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1,5 MM); ? PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR
DE @ = 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA
16 (1,5 MM). - PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO PURO (SEM
QUALQUER TIPO DE CARGA)
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE (DA
COR CINZA), A CRITERIO DA EQUIPE
TECNICA DO PREGAO. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO EM
CONFORMIDADE COM O DO
PROJETO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. -
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE PORCAS GARRA E
PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6, @ 6,0MM, COMPRIMENTO 47
MM (+OU- 2 MM), CABECA PANELA
OU OVAL, FENDA PHILLIPS. -
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
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DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,0
MM, COMPRIMENTO 10 MM. -
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. -
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO;
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO M{NIMO 300 HORAS.
- PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AZUL.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME
PROJETO DISPOSTO PELA FNDE.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. -
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E
O ENCOSTO PODERAO SER
FABRICADOS EM COMPENSADO
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ANATOMICO MOLDADO A QUENTE,
CONTENDO NO MINIMO SETE
LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO OU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO
POR FUNGOS OU INSETOS.
DIMENSOES E DESIGN DE ACORDO
COM PADRAO FNDE. - QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O
ASSENTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NA FACE SUPERIOR
DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8 MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AZUL.
REVESTIMENTO DA FACE INFERIOR
EM LAMINA DE MADEIRA
FAQUEADA DE 0,7 MM, DA ESPECIE
EUCALYPTUS GRANDIS, COM
ACABAMENTO EM SELADOR,
SEGUIDO DE VERNIZ POLIURETANO,
INCLUSIVE NOS BORDOS.
ESPESSURA ACABADA DOASSENTO
MINIMA DE 9,7 MM E MAXIMA DE
12 MM. O ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL NA FACE INFERIOR, O
NOME OU LOGOMARCA DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. -
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NAS DUAS
FACES DE LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,6 MM A 0,8
MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR AZUL.
BORDOS COM SELADOR SEGUIDO
DE VERNIZ POLIURETANO.
ESPESSURA ACABADA DO ENCOSTO
MINIMA DE 9,6 MM E MAXIMA DE
12,1 MM. O ENCOSTO EM
COMPENSADO MOLDADO DEVE
TRAZER GRAVADO DE FORMA
INDELEVEL NO TOPO INFERIOR, O
NOME OU LOGOMARCA DO
FABRICANTE DO COMPONENTE. -
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA
14 (1,9 MM). - FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
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DE "REPUXO", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. - FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 19 MM. - FIXACAO
DO ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 22 MM. -
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS
NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO FNDE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO; NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. - NAS
PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA
DE PRECOS EM NOME DO
LICITANTE: O CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO
PARA O MODELO ESPECIFICADO NO
EDITAL DE ACORDO COM A
PORTARIA 105/2012 DO INMETRO

Flse_
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406940

ESTANTE ORGANIZADORA.
ESTANTE ORGANIZADORA.
ESTANTE INFANTIL - MODELO
COLMEIA, PARA CRECHES E
BRINQUEDOTECAS COMPOSTA POR
ESTRUTURA EM MDF18 MM
REVESTINDO EM MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO COM BORDOS
ENVERNIZADOS QUE COMPORTA
NOVE NICHOS SEXTAVADOS (TRES

3,00

UNID.

FABRICACA
O PROPRIA

3.760,0000

11.280,00
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LINHAS DE TRES) EM
POLIPROPILENO DISPOSTO
HORIZONTALMENTE EM CASCATA
DE FORMA A FACILITAR A RETIRADA
DE OBJETOS E DOS PROPRIOS
NICHOS ESTANTE : ALTURA : 120
CM LARGURA :120 CM NICHOS EM
POLIPROPILENO: LARGURA : 35 CM
PROFUNDIDADE : 24 CM.

Flse_

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM
CADEIRA DE RODAS COM AJUSTE
DE ALTURA E INCLINACAO. TAMPO
EM MDF 18MM MEDINDO
900X650MMCOM CORTE EM MEIA
LUA PARA FACILITAR O ACESSO DO
USUARIO E COM REBAIXO PORTA-
CANETAS, CANTOS
ARREDONDADOS, BORDAS
BOLEADAS E ENVERNIZADAS,
REVESTIMENTO SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO, TAMPO
FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
PARAFUSO AUTOATARRAXANTE.
ESTRUTURA COM BASE DOS PES EM
TUBO 50X30MM, TRAVESSA PARA
UNIR OS PES EM TUBO 50X30MM,
COLUNAS LATERAIS EM TUBO
70X30MM E COLUNA MOVEL COM
BARRAMENTO DUPLO EM TUBO
25X25MM. SISTEMA DE AJUSTE DE
ALTURA COMPOSTO DE
MANIPULOS FIXADOS NAS
COLUNAS E SISTEMA DE
INCLINACAO COM MANIPULO SOB
O TAMPO PARA AJUSTE DA
INCLINACAO. UNIAO DOS TUBOS
ATRAVES DE SOLDA MIG.
TRATAMENTO CONTRA OXIDACAO
POR PROCESSO ECOLOGICO DE
DESENGRAXE E FOSFATIZACAO A
BASE DE FOSFATO FERROSO COM
POSTERIOR PINTURA
ELETROSTATICA A PO HIBRIDA
(EPOXI/POLIESTER). FECHAMENTO
DOS TOPOS COM PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO ATRAVES DE
ENCAIXE.INCLINACAO DE 0 A 30°
EM RELACAO AO PISO. ALTURA
MINIMA 730MM, ALTURA MAXIMA

1060MM (ALTURAS COM O TAMPO FABRICAGA
36 406939 | PARALELO AO PISO). 3,00 | UNID. | O PROPRIA 2.115,0000 6.345,00
IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR
POP MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF: 18.335.298/0001-56 TOTAL 957.900,00
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ITEM ‘cémeo ‘DESCRICAO ‘QTDE ‘UND MARCA VLR.UNITARIO | VLR.TOTAL

LOTE -> 0002 - CADEIRAS DIVERSAS 438.000,00

CADEIRA APROXIMACAO
EMPILHAVEL, CONFECCIONADA
COM ENCOSTO EM ESTRUTURA
PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA.POSSUI
CURVATURA ANATOMICA DE
FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, SE
ADAPTANDO MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.ESTRUTURA DE
SUPORTE DO ENCOSTO FABRICADO
EM BARRA DE ACO TREFILADO SAE
1020 REDONDO COM 12,70 MM DE
DIAMETRO.ACABAMENTO LATERAL
DO ENCOSTO INJETADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA MONTADA POR
ENCAIXE NO ENCOSTO.A FIXACAO
DO ENCOSTO NO SUPORTE DO
ENCOSTO E FEITA ATRAVES DO
ENCAIXE DA ESTRUTURA METALICA
NO ACABAMENTO LATERAL E NO
ENCOSTO DA CADEIRA.ASSENTO
EM ESTRUTURA PLASTICA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
DE ALTA RESISTENCIA COM
CANALETA INTERNA DE SUPORTE
AO SISTEMA DE ENCAIXE DO
ESTOFAMENTO.POSSUI
CURVATURA NA PARTE FRONTAL
DO ASSENTO PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA.CONTRA ASSENTO
INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
PARA PROTECAO NO
EMPILHAMENTO E AUXILIO NA
FIXACAO DA ESTRUTURA.A UNIAO
DO CONTRA ASSENTO NO ASSENTO
E NA ESTRUTURA DE SUPORTE DO
ASSENTO E FEITA POR 16
PARAFUSOS PHILIPS CABECA CHATA
PARA PLASTICO.ESTRUTURA UNICA
EM FORMATO ARCO
CONFECCIONADA EM BARRA DE
ACO TREFILADO SAE 1020
REDONDO COM 12,70 MM DE
DIAMETRO.TRAVESSAS DE SUPORTE
DO ASSENTO E DE UNIAO
FABRICADAS EM BARRA DE ACO

8 406919 | TREFILADO SAE 1020 REDONDO 3,00 | UNID. | CAVALETTI 1473,00 4.419,00
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COM 12.70 MM DE DIAMETRO.A
UNIAO DAS TRAVESSAS E DAS
BARRAS DE UNIAO NA ESTRUTURA
DA CADEIRA E FEITO POR
PROCESSO DE SOLDA TIPO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA FORMANDO
UMA ESTRUTURA UNICA PARA
POSTERIOR MONTAGEM.SAPATAS
EM POLIMERO DE ENGENHARIA
INJETADO NA COR
TRANSLUCIDA.OS COMPONENTES
METALICOS CROMADOS POSSUEM
A SUPERFICIE PREPARADA ATRAVES
DE DECAPAGEM QUIMICA E
POLIMENTO, RECEBENDO
POSTERIORMENTE DUPLA CAMADA
DE NiQUEL E BANHO DE CROMO
DECORATIVO TRIVALENTE.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

o LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ERGONOMISTA, CONFORME
NORMA REGULAMENTADORA NR
17 - ERGONOMIA - CONFORME
REDACAO DADA PELA
PORTARIA/MTP N° 423 DE
07/10/2021, EM VIGOR A PARTIR
DE 03/01/2022, INDICANDO QUAIS
REQUISITOS DA NORMA O
PRODUTO ATENDE; COM A
RESPECTIVA DOCUMENTACAO
COMPROBATORIA E ASSINATURA
DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL
PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO
DO DOCUMENTO SUPRACITADO;

o TERMO DE GARANTIA DE 06 (SEIS)
ANOS, INCLUSO 0S 90 (NOVENTA)
DIAS DE GARANTIA LEGAL, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO NA
ESTRUTURA METALICA E PECAS
PLASTICAS COM FUNCAO
ESTRUTURAL. E 1 (UM) ANO PARA
0S DEMAIS COMPONENTES E
ACABAMENTOS CROMADOS,
TAMBEM CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO, CONSIDERANDO UM
TURNO DE TRABALHO DE 8 (OITO)
HORAS DIARIAS, POR PESSOAS COM
UM PESO ATE 110 KG, DESDE QUE
CONSTATADAS AS CONDICOES
NORMAIS DE USO E CONSERVACAO
DO PRODUTO;

o PLANO DE GERENCIAMENTO DOS
RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE
NO MINIMO 03 (TRES)
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COMPROVANTES DE DESTINACAO
FINAL DE RESIDUOS,
DEMONSTRANDO A
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA
FABRICANTE DO PRODUTO, COM O
MEIO AMBIENTE E A SAUDE
HUMANA;

o RELATORIO DE ENSAIO DE
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 8094:1983 - CORROSAO
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, EM
TUBO DE ACO CARBONO
CROMADO, DURANTE 48 HORAS;

Flse_
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CADEIRA FIXA APROXIMACAO,
EXECUTIVA, ENCOSTO
CONFECCIONADO EM ESTRUTURA
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO ESTRUTURADO COM
NERVURAS, BORDA DE
ANCORAGEM DA COLA E CANAL
PARA GRAMPOS. POSSUI
CURVATURA ANATOMICA DE
FORMA A PERMITIR A
ACOMODAGAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-
SE MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M?3 COM 40 MM DE
ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO
DO ENCOSTO EM COURO
ECOLOGICO COR A DEFINIR,
FIXADO POR GRAMPOS COM
ACABAMENTO
ZINCADO.CONTRACAPA DO
ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
MONTADA POR ENCAIXE,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.

- SUPORTE DO ENCOSTO
FABRICADO EM CHAPA DE ACO
ESTRUTURAL ASTM A36 COM 76,20
MM DE LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA, CURVADA E
NERVURADA A FRIO PARA
AUMENTAR A RESISTENCIA.A

30,00

UNID.

CAVALETTI

1.491,0000

44.730,00
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FIXACAO DA MOLA NO ENCOSTO E
FEITA COM PARAFUSOS
SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO
TIPO FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NO
PLASTICO.A FIXACAO DO
CONJUNTO ENCOSTO E MOLA NO
ASSENTO E FEITA COM PARAFUSOS
SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO
TIPO FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NA
MADEIRA DO ASSENTO.ASSENTO
FABRICADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO RESINADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE A
QUENTE COM 13 MM DE
ESPESSURA MEDIA. POSSUI
CURVATURA NA PARTE FRONTAL
DO ASSENTO PARA EVITAR O
ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE
SANGUINEA.ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M?3 COM 50 MM DE
ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM COURO
ECOLOGICO COR A DEFINIR, FIXADO
POR GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO.CONTRACAPA DO
ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
MONTADA POR GRAMPOS COM
ACABAMENTO ZINCADO,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.A FIXACAO DO
ASSENTO NA ESTRUTURA E FEITA
COM PARAFUSOS SEXTAVADOS
GRAU 5 SAE J429 DO TIPO
FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NA
MADEIRA.ESTRUTURA FORMADA
POR TUBO DE ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 25,40 MM DE
DIAMETRO E 2,25 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, CURVADA
A FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO
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POR MAQUINA CNC.TRAVESSAS DE
FIXACAO DO ASSENTO FABRICADAS
EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM
4,76 MM DE ESPESSURA.A UNIAO
DAS TRAVESSAS NA ESTRUTURA DA
CADEIRA E FEITA POR PROCESSO DE
SOLDA DO TIPO MIG EM CELULA
ROBOTIZADA FORMANDO UMA
ESTRUTURA UNICA PARA
POSTERIOR MONTAGEM.ASSENTO
FIXO COM INCLINACAO FIXA ENTRE
-2° E -7° E FUROS DE FIXACAO COM
DISTANCIA ENTRE CENTRO DE
160X200MM.SAPATAS DE SUPORTE
DO PE INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA, COM CANTOS
ARREDONDADOS, SAPATA FRONTAL
ANTI TOMBAMENTO, FIXADAS A
ESTRUTURA POR REBITE DE
ALUMINIO DO TIPO REPUXADO.0S
COMPONENTES METALICOS
PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO BIMETALICO POR
SPRAY, EXECUTADO EM LINHA
CONTINUA AUTOMATICA, SEM USO
DE PRODUTOS CLORADOS PARA
DESENGRAXE, E COM POSTERIOR
TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE
ACORDO COM AS NORMAS
AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA
TINTA.A TINTA UTILIZADA PARA A
PINTURA E EM PO, DO TIPO
HIBRIDA (POLIESTER - EPOXI),
GARANTINDO RESISTENCIA A
RADIACAO E RESISTENCIA
QUIMICA, W-ECO, ATENDENDO
NORMA EUROPEIA ROHS, ISENTA
DE METAIS PESADOS, NAS CORES
DISPONIVEIS PARA LINHA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 Mi{CRONS
DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
SAO CURADAS EM ESTUFA COM
ESTEIRA DE MOVIMENTACAO
CONTINUA A TEMPERATURA DE
200° C.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

o LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ERGONOMISTA, CONFORME
NORMA REGULAMENTADORA NR
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17 - ERGONOMIA - CONFORME
REDACAO DADA PELA
PORTARIA/MTP N° 423 DE
07/10/2021, EM VIGOR A PARTIR
DE 03/01/2022, INDICANDO QUAIS
REQUISITOS DA NORMA O
PRODUTO ATENDE; COM A
RESPECTIVA DOCUMENTACAO
COMPROBATORIA E ASSINATURA
DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL
PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO
DO DOCUMENTO SUPRACITADO;

o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR
13962:2018 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO;

o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR I1SO
14020:2002 E ABNT NBR I1SO
14024:2004 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO (CONFORME PE-165 -
ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE
ESCRITORIO).

o TERMO DE GARANTIA DE 06 (SEIS)
ANOS, INCLUSO OS 90 (NOVENTA)
DIAS DE GARANTIA LEGAL, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO NA
ESTRUTURA METALICA E PECAS
PLASTICAS COM FUNCAO
ESTRUTURAL. E 1 (UM) ANO PARA
0S DEMAIS COMPONENTES E
ACABAMENTOS CROMADOS,
TAMBEM CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO;

o PLANO DE GERENCIAMENTO DOS
RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE
NO MINIMO 03 (TRES)
COMPROVANTES DE DESTINACAO
FINAL DE RESIDUOS,
DEMONSTRANDO A
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA
FABRICANTE DO PRODUTO, COM O
MEIO AMBIENTE E A SAUDE
HUMANA;

o CERTIFICADO FSC - FOREST
STEWARDSHIP COUNCIL
(CONSELHO DE MANEJO
FLORESTAL);

o RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
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DA NORMA ABNT NBR 8537/2015 -
ESPUMA FLEX{VEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA DENSIDADE;

0 RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 8619/2015 -
ESPUMA FLEX{VEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA RESILIENCIA;

0 RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 9178/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA;
o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, EMITIDO POR OCP,
COM AVALIAGAO EM CHAPA SEM
SOLDA: ASTM D2794; NBR 10443;
ASTM D7091; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523 E
NBR 10545; AVALIACAO DAS
NORMAS NBR 8095 E NBR 8096 EM
CHAPA SOLDADA, DURANTE 408
HORAS, COM RESULTADOS DO/TO -
RI 0; E, AVALIACAO DA NORMA NBR
8094 EM CHAPA SOLDADA,
DURANTE 1512 HORAS, COM
RESULTADO DO/TO - RI.
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CADEIRA FIXA EMPILHAVEL, SEM
BRACO, CONFECCIONADA COM
ENCOSTO INJETADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA, COM COR
PADRONIZADA POR PIGMENTOS
ESPECIAIS. POSSUI CURVATURA
ANATOMICA, DE FORMA A
PERMITIR A ACOMODAGAO DAS
REGIOES DORSAL E LOMBAR, SE
ADAPTANDO MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.PEGA-MAO PARA
AUXILIAR EM MOVIMENTACOES E
TRANSPORTE.FUROS DE AERACAO
EM DESENHO ELIPTICO.A FIXACAO
DO ENCOSTO NO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO E FEITA POR
SISTEMA DE ENCAIXE E FIXADO POR
PINO INJETADO, DO MESMO
MATERIAL DO ENCOSTO, INSERIDO
EM FURO NO TUBO DE SUPORTE
DO ENCOSTO.ASSENTO INJETADO

61,00

UNID.

CAVALETTI

657,0000

40.077,00
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EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
DE ALTA RESISTENCIA, COM COR
PADRONIZADA POR PIGMENTOS
ESPECIAIS. POSSUI CURVATURA NA
PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA. NERVURAS
NA PARTE INFERIOR E FUROS DE
AERACAO EM DESENHO ELIPTICO.A
FIXACAO DO ASSENTO NA
ESTRUTURA METALICA E FEITA
COM PARAFUSOS PHILIPS ESPECIAL
PARA PLASTICO.ESTRUTURA
FORMADA POR TUBO DE AGO SAE
1010/1020 OBLONGO 16X30 MM E
1,20 MM DE ESPESSURA DA
PAREDE, CURVADA A FRIO,
EXECUTADO E CALIBRADO POR
MAQUINA CNC.TUBO DE SUPORTE
DO ENCOSTO FABRICADO EM TUBO
DE ACO SAE 1010/1020 OBLONGO
16X30 MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA DA PAREDE CURVADO A
FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO
POR MAQUINA CNC.TRAVESSAS DE
REFORCO DO ASSENTO
FABRICADAS EM TUBO DE ACO SAE
1010/1020 REDONDO COM 19,05
MM DE DIAMETRO E 1,20 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE.A UNIAO
DAS TRAVESSAS, DO TUBO DE
SUPORTE DO ENCOSTO NA
ESTRUTURA DA CADEIRA E FEITO
POR PROCESSO DE SOLDA DO TIPO
MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UMA ESTRUTURA
UNICA PARA POSTERIOR
MONTAGEM.ASSENTO FIXO COM
INCLINAGCAO FIXA ENTRE -2° E -
7°.SAPATAS E PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO NA COR PRETA.OS
COMPONENTES METALICOS
PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE ANTIFERRUGINOSO
COM FOSFATO DE ZINCO POR
IMERSAO, EXECUTADO EM LINHA
AUTOMATICA DE OITO TANQUES,
SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS
PARA DESENGRAXE, E COM
POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA,
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EVITANDO ASSIM O
DESCOLAMENTO DA MESMA. A
TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA
E EM PO, DO TIPO HIBRIDA
(POLIESTER - EPOXI), W-ECO,
ATENDENDO NORMA EUROPEIA
ROHS, ISENTA DE METAIS PESADOS,
NA COR PRETO LISO SEMI-BRILHO,
COM CAMADA DE 60 MICRONS EM
MEDIA. TODAS AS PECAS SAO
CURADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA
DE MOVIMENTACAO CONTINUA A
TEMPERATURA DE 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA, SENDO LARGURA DA
CADEIRA: 545 MM, PROFUNDIDADE
DA CADEIRA: 550 MM, ALTURA
TOTAL DA CADEIRA: 815 MM,
ALTURA DO ENCOSTO: 260 MM,
LARGURA DO ENCOSTO: 460 MM,
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: 390 MM, LARGURA DO
ASSENTO: 460 MM, ALTURA DO
ASSENTO: 450 MM.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO (EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA,
ENCOSTO CONFECCIONADO COM
ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOL{MERO
ESTRUTURADO COM NERVURAS,
BORDA DE ANCORAGEM DA COLA E
CANAL PARA GRAMPOS. POSSUI
CURVATURA ANATOMICA NO
ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODAGAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-
SE MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA

14,00

UNID.

CAVALETTI

1.914,0000

26.796,00
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RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M3 COM 40 MM DE
ESPESSURA MEDIA NO
ENCOSTO.REVESTIMENTO DO
ENCOSTO EM COURO ECOLOGICO
COR A DEFINIR, FIXADO POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO NO ENCOSTO DE
PLASTICO.CONTRA CAPA DO
ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
MONTADA POR ENCAIXE,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.A FIXACAO DO
ENCOSTO NO MECANISMO E FEITA
COM PARAFUSOS SEXTAVADOS
GRAU 5 SAE J429 DO TIPO
FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NO
PLASTICO.ASSENTO FABRICADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
RESINADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE A QUENTE,
COM 13 MM DE ESPESSURA.
POSSUI CURVATURA NA PARTE
FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA.ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M3 COM 50 MM DE
ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM COURO
ECOLOGICO, FIXADO POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO NO ASSENTO DE
MADEIRA.CONTRA CAPA DO
ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
MONTADA POR GRAMPOS COM
ACABAMENTO ZINCADO,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.A FIXACAO DO
ASSENTO NO MECANISMO E FEITA
COM PARAFUSOS SEXTAVADOS
GRAU 5 SAE J429 DO TIPO
FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
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%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NA
MADEIRA.APOIO DO BRACO E
CORPO DO BRACO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO TEXTURIZADO NA COR
PRETA, COM ESTRUTURA VERTICAL
EM FORMATO DE "L" FABRICADA
EM CHAPA DE ACO ESTRUTURAL
ASTM A36 COM 50,50 MM DE
LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA, PINTADA, COM 7
POSICOES DE REGULAGEM DE
ALTURA FEITA POR BOTAO
INJETADO EM POLIAMIDA 6,
TOTALIZANDO 85 MM DE CURSO. A
ESTRUTURA VERTICAL EM
FORMATO DE "L" POSSUI 2 FUROS
OBLONGOS, PERMITINDO AJUSTE
HORIZONTAL POR PARAFUSO COM
UTILIZACAO DE CHAVE COM CURSO
DE 25 MM EM CADA BRACO
DURANTE A MONTAGEM DO
BRACO NO ASSENTO.A FIXAGAO DO
BRACO NO ASSENTO E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5
SAE J429 DO TIPO FLANGEADO
COM TRAVA MECANICA NO
FLANGE, NA BITOLA %"X 20 FPP E
PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E
REBITADAS NA MADEIRA DO
ASSENTO.

MECANISMO COM SISTEMA
RECLINADOR DO ENCOSTO, DE
ESTRUTURA MONOBLOCO,
SOLDADO POR PROCESSO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, COM
ASSENTO FIXO E COM INCLINAGCAO
COM 32 DE INCLINAGCAO E 2
FURACOES PARA FIXACAO DO
ASSENTO COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 MM E 160 X
200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO
COM REGULAGEM DE ALTURA
AUTOMATICA ATRAVES DE
CATRACA COM 12 POSICOES,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO,
RECOBERTO POR CAPA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOL{MERO.
INCLINACAO DO ENCOSTO COM 20°
DE CURSO SEMI-CIRCULAR
ACIONADO POR ALAVANCA,
OBTENDO-SE INFINITAS POSICOES,
COM MOLAS PARA O RETORNO
AUTOMATICO DO ENCOSTO, E
AJUSTE AUTOMATICO NA
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FRENAGEM DO
RECLINADOR.ALAVANCA DE
ACIONAMENTO DO SRE POSSUI
DUAS FORMAS DE ACIONAMENTO.
AO SER MOVIMENTADA PARA CIMA
A MESMA POSSIBILITA UMA
REGULAGEM FINA DO ENCOSTO
ENQUANTO A ALAVANCA
PERMANECER ACIONADA PELO
USUARIO. AO SER MOVIMENTADA
PARA BAIXO A ALAVANCA
PERMANECE ACIONADA SEM A
ACAO DO USUARIO E PERMITE QUE
O ENCOSTO FIQUE EM
MOVIMENTO LIVRE ATE QUE O
USUARIO PUXE NOVAMENTE A
ALAVANCA PARA A POSICAO
NEUTRA AONDE ELA IRA FRENAR O
MECANISMO NA POSICAO
DESEJADA.ACIONAMENTO DA
COLUNA GAS FEITA POR ALAVANCA
INDEPENDENTE INJETADA EM
POLIACETAL.O MECANISMO POSSUI
PECA PLASTICA DE ACABAMENTO E
PROTECAO DAS LAMINAS DO
RECLINADOR EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR
PRETA.

POSSUI SISTEMA DE ENCAIXE DA
COLUNA ATRAVES DE CONE
MORSE. COLUNA CENTRAL
DESMONTAVEL FIXADA POR
ENCAIXE CONICO FABRICADA EM
TUBO DE ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 50,80 MM DE
DIAMETRO E 1,50 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,
ROLAMENTO/MANCAL AXIAL DE
GIRO, ARRUELA DE ACO
TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA,
BUCHA MANCAL DE GIRO INJETADA
EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA
MONTAGEM, SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A
GAS DIN EN 16955 CLASSE 4 COM
115 MM DE CURSO NOMINAL COM
TOLERANCIA DE 5 MM PARA MAIS
OU PARA MENOS, QUANDO
MEDIDA MONTADA, DEVIDO A
COMPRESSAO DOS
COMPONENTES.SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A
GAS.CAPA TELESCOPICA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
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TEXTURIZADO NA COR PRETA,
DIVIDIDO EM 3 PARTES
ENCAIXADAS, USADO PARA
PROTEGER A COLUNA.POSSUI
SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE
E NO MECANISMO POR ENCAIXE
CONE MORSE.BASE GIRATORIA
DESMONTAVEL COM ARANHA DE 5
HASTES FABRICADA COM TUBOS DE
ACO SAE 1010/1020 RETANGULAR
20X30 MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, SOLDADAS
EM CONE CENTRAL FABRICADO EM
TUBO ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 57,15 MM DE
DIAMETRO E 2,25 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. PINO DO
RODIZIO FABRICADO DE BARRA DE
ACO TREFILADO SAE 1213
REDONDO COM 10 MM DE
DIAMETRO SOLDADO NA
EXTREMIDADE DA HASTE EM
FUROS DO TIPO FLANGEADO,
EVITANDO QUE SE SOLTEM,
COBERTA POR POLAINA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
NA COR PRETA COM SISTEMA DE
ENCAIXE PLASTICO ENTRE CONE DA
ARANHA E A COLUNA, APOIADA
SOBRE 5 RODI{ZIOS DE GIRO DUPLO
COM 50 MM DE DIAMETRO EM
NYLON COM CAPA, ESFERA
METALICA INSERIDA NA
ESTRUTURA, QUE FACILITA O GIRO,
BANDA DE ROLAGEM EM NYLON
PARA USO EM CARPETES, TAPETES
E SIMILARES OU BANDA DE
ROLAGEM EM POLIURETANO PARA
USO EM PISO DURO,
AMADEIRADOS E COM
REVESTIMENTOS
VINILICOS.MONTAGEM DO RODIZIO
NA BASE E FEITO DIRETAMENTE
SOBRE O PINO SOLDADO NA
ARANHA SEM UTILIZAGAO DE
BUCHAS DE ADAPTACAO.POSSUI
SISTEMA DE ENCAIXE DA COLUNA
ATRAVES DE CONE MORSE.OS
COMPONENTES METALICOS
PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO BIMETALICO POR
SPRAY, EXECUTADO EM LINHA
CONTINUA AUTOMATICA, SEM USO
DE PRODUTOS CLORADOS PARA
DESENGRAXE, E COM POSTERIOR
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TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE
ACORDO COM AS NORMAS
AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA
TINTA.A TINTA UTILIZADA PARA A
PINTURA E EM PO, DO TIPO
HIBRIDA (POLIESTER - EPOXI)
GARANTINDO RESISTENCIA A
RADIACAO E RESISTENCIA
QUIMICA, W-ECO, ATENDENDO
NORMA EUROPEIA ROHS, ISENTA
DE METAIS PESADOS, NAS CORES
DISPONIVEIS PARA A LINHA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 Mi{CRONS
DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
SAO CURADAS EM ESTUFA COM
ESTEIRA DE MOVIMENTACAO
CONTINUA A TEMPERATURA DE
200° C.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

o LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ERGONOMISTA, CONFORME
NORMA REGULAMENTADORA NR
17 - ERGONOMIA - CONFORME
REDACAO DADA PELA
PORTARIA/MTP N° 423 DE
07/10/2021, EM VIGOR A PARTIR
DE 03/01/2022, INDICANDO QUAIS
REQUISITOS DA NORMA O
PRODUTO ATENDE; COM A
RESPECTIVA DOCUMENTACAO
COMPROBATORIA E ASSINATURA
DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL
PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO
DO DOCUMENTO SUPRACITADO;
o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR
13962:2018 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO;

o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR I1SO
14020:2002 E ABNT NBR ISO
14024:2004 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO (CONFORME PE-165 -
ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE
ESCRITORIO).

o TERMO DE GARANTIA DE 06 (SEIS)
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ANOS, INCLUSO 0S 90 (NOVENTA)
DIAS DE GARANTIA LEGAL, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO NA
ESTRUTURA METALICA E PECAS
PLASTICAS COM FUNCAO
ESTRUTURAL. E 1 (UM) ANO PARA
0S DEMAIS COMPONENTES E
ACABAMENTOS CROMADOS,
TAMBEM CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO, CONSIDERANDO UM
TURNO DE TRABALHO DE 8 (OITO)
HORAS DIARIAS, POR PESSOAS COM
UM PESO ATE 110 KG, DESDE QUE
CONSTATADAS AS CONDIGOES
NORMAIS DE USO E CONSERVACAO
DO PRODUTO;

0 PLANO DE GERENCIAMENTO DOS
RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE
NO MINIMO 03 (TRES)
COMPROVANTES DE DESTINAGCAO
FINAL DE RESIDUOS,
DEMONSTRANDO A
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA
FABRICANTE DO PRODUTO, COM O
MEIO AMBIENTE E A SAUDE
HUMANA;

o CERTIFICADO FSC - FOREST
STEWARDSHIP COUNCIL
(CONSELHO DE MANEJO
FLORESTAL);

0 RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 8537/2015 -
ESPUMA FLEX{VEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA DENSIDADE;

o RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 8619/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA RESILIENCIA;

0 RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 9178/2015 -
ESPUMA FLEX{VEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA;
o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, EMITIDO POR OCP,
COM AVALIACAO EM CHAPA SEM
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SOLDA: ASTM D2794; NBR 10443;
ASTM D7091; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523 E
NBR 10545; AVALIAGAO DAS
NORMAS NBR 8095 E NBR 8096 EM
CHAPA SOLDADA, DURANTE 408
HORAS, COM RESULTADOS DO/TO -
RI 0; E, AVALIAGAO DA NORMA NBR
8094 EM CHAPA SOLDADA,
DURANTE 1512 HORAS, COM
RESULTADO DO/TO - RI.
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LONGARINA 03 LUGARES, ASSENTO
EM COMPENSADO
MULTILAMINADO 13 MM DE
ESPESSURA; ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 50 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
DE 45 A 50 KG/M?3; CARENAGEM
DO ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO.ENCOSTO EM
ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO,
ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 40 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
DE 45 A 50 KG/M?; SUPORTE DO
ENCOSTO EM MOLA DE ACO SAE
1020 COM 76,20 MM DE LARGURA
E 6,35 MM DE ESPESSURA
CURVADA E NERVURADA A FRIO
PARA AUMENTAR A RESISTENCIA;
CONTRA CAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO.FIXAGAO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO POR
PARAFUSOS SEXTAVADOS E
PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E
REBITADAS NA MADEIRA.ASSENTO
E ENCOSTO REVESTIDOS EM
COURO SINTETICO NA COR A
DEFINIR.ESTRUTURA DA
LONGARINA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020
QUADRADO 50X50MM COM
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,50MM
NA ESTRUTURA HORIZONTAL,ONDE
SEUS COMPONENTES SAO UNIDOS
POR SOLDA DO TIPO MIG, EM
CHAPAS DE ACO SAE 1020 FQD
COM 2,25MM E 4,76MM DE
ESPESSURA, EM CELULA
ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO.
PES LATERAIS CONICOS EM TUBO

46,00

UNID.

CAVALETTI

3.810,0000

175.260,00
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DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM COM 1,20
MM DE ESPESSURA E OBLONGO
COM 40X77MM E 1,90MM DE
ESPESSURA. SAPATAS INJETADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
NA COR PRETA, COM ENGATE NO
TUBO PARA EVITAR QUE SE SOLTEM
DO MESMO.PARAFUSOS DE
FIXACAO DOS COMPONENTES DO
TIPO SEXTAVADO FLANGEADO COM
TRAVA, NA BITOLA %"X 20FPP.0S
COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE COM FOSFATO DE
ZINCO POR IMERSAO, EXECUTADO
EM LINHA AUTOMATICA DE OITO
TANQUES, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS PARA DESENGRAXE, E
COM POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS (FEPAM/RS),
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA,
EVITANDO ASSIM O
DESCOLAMENTO DA MESMA.A
TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA
E EM PO, DO TIPO HIBRIDA
(POLIESTER - EPOXI), W-ECO,
ISENTA DE METAIS PESADOS, NA
COR PRETO LISO SEMI-BRILHO,
COM CAMADA DE 60 MICRONS EM
MEDIA. TODAS AS PECAS SAO
CURADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA
DE MOVIMENTAGCAO CONTINUA A
TEMPERATURA DE 200°
C.DIMENSOES MiINIMAS DA
LONGARINA:

ALTURA DO PISO ATE O
ASSENTO:460 MM LARGURA DO
ASSENTO: 460 MM
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 420
MM ALTURA DO ENCOSTO: 350
MM

LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM
PROFUNDIDADE DA LONGARINA:
625 MM ALTURA TOTAL DA
LONGARINA: 820 MM LARGURA
TOTAL DA LONGARINA: 1530 MM.
A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
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MADEIRA (FSC OU CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO
COMPROVANDO QUE A ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E
ISENTA DE CFC, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8537/2015 - LAUDO
DA DENSIDADE EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO PARA
ASSENTOS, DENSIDADE 50-60
KG/M3. LAUDO COM RESULTADO
OBTIDO NA AVALIAGAO. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 9178/2015 - LAUDO
DE DETERMINAGCAO DAS
CARACTERISTICAS DE QUEIMA EM
ESPUMA FLEXIVEL EM
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 14961/2007 - LAUDO
DE DETERMINACAO DO TEOR DE
CINZAS DA ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8619/15 - LAUDO DE
DETERMINAGAO DA RESILIENCIA. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8094 - LAUDO DE
EXPOSICAO A NEVOA SALINA, DE
NO MiINIMO 500 HORAS. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.
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LONGARINA 04 LUGARES, ASSENTO
EM COMPENSADO
MULTILAMINADO 13 MM DE
ESPESSURA; ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 50 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
DE 45 A 50 KG/M?; CARENAGEM
DO ASSENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO
COPOLIMERO.ENCOSTO EM
ESTRUTURA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO,
ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE COM 40 MM
DE ESPESSURA MEDIA E DENSIDADE
DE 45 A 50 KG/M?; SUPORTE DO
ENCOSTO EM MOLA DE AGO SAE
1020 COM 76,20 MM DE LARGURA
E 6,35 MM DE ESPESSURA
CURVADA E NERVURADA A FRIO
PARA AUMENTAR A RESISTENCIA;
CONTRA CAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO.FIXACAO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO POR
PARAFUSOS SEXTAVADOS E
PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E
REBITADAS NA MADEIRA.ASSENTO
E ENCOSTO REVESTIDOS EM
COURO SINTETICO NA COR A
DEFINIR.ESTRUTURA DA
LONGARINA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020
QUADRADO 50X50MM COM
ESPESSURA DA PAREDE DE 1,50MM
NA ESTRUTURA HORIZONTAL,ONDE
SEUS COMPONENTES SAO UNIDOS
POR SOLDA DO TIPO MIG, EM
CHAPAS DE ACO SAE 1020 FQD
COM 2,25MM E 4,76MM DE

22,00

UNID.

CAVALETTI

3.869,0000

85.118,00
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ESPESSURA, EM CELULA
ROBOTIZADA, FORMANDO UM
CONJUNTO PARA POSTERIOR
MONTAGEM POR ENCAIXE CONICO.
PES LATERAIS CONICOS EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM COM 1,20
MM DE ESPESSURA E OBLONGO
COM 40X77MM E 1,90MM DE
ESPESSURA. SAPATAS INJETADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
NA COR PRETA, COM ENGATE NO
TUBO PARA EVITAR QUE SE SOLTEM
DO MESMO.PARAFUSOS DE
FIXACAO DOS COMPONENTES DO
TIPO SEXTAVADO FLANGEADO COM
TRAVA, NA BITOLA %"X 20FPP.0S
COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE COM FOSFATO DE
ZINCO POR IMERSAO, EXECUTADO
EM LINHA AUTOMATICA DE OITO
TANQUES, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS PARA DESENGRAXE, E
COM POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS (FEPAM/RS),
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA,
EVITANDO ASSIM O
DESCOLAMENTO DA MESMA.A
TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA
E EM PO, DO TIPO HIBRIDA
(POLIESTER - EPOXI), W-ECO,
ISENTA DE METAIS PESADOS, NA
COR PRETO LISO SEMI-BRILHO,
COM CAMADA DE 60 MICRONS EM
MEDIA. TODAS AS PECAS SAO
CURADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA
DE MOVIMENTAGCAO CONTINUA A
TEMPERATURA DE 200°
C.DIMENSOES MINIMAS DA
LONGARINA:

ALTURA DO PISO ATE O
ASSENTO:460 MM LARGURA DO
ASSENTO: 460 MM
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: 420
MM ALTURA DO ENCOSTO: 350
MM

LARGURA DO ENCOSTO: 410 MM
PROFUNDIDADE DA LONGARINA:
625 MM ALTURA TOTAL DA
LONGARINA: 820 MM.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
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0S SEGUINTES LAUDOS:
- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA (FSC OU CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO
COMPROVANDO QUE A ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E
ISENTA DE CFC, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8537/2015 - LAUDO
DA DENSIDADE EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO PARA
ASSENTOS, DENSIDADE 50-60
KG/M3. LAUDO COM RESULTADO
OBTIDO NA AVALIAGAO. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 9178/2015 - LAUDO
DE DETERMINACAO DAS
CARACTERISTICAS DE QUEIMA EM
ESPUMA FLEXIVEL EM
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 14961/2007 - LAUDO
DE DETERMINACAO DO TEOR DE
CINZAS DA ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8619/15 - LAUDO DE
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DETERMINACAO DA RESILIENCIA. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8094 - LAUDO DE
EXPOSICAO A NEVOA SALINA, DE
NO MiINIMO 500 HORAS. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.
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LONGARINA 3 LUGARES,
CONFECCIONADA COM ESTRUTURA
DO ENCOSTO/ASSENTO EM
CONCHA PLASTICA UNICA
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO DE ALTA RESISTENCIA
COM BORDAS
ARREDONDADAS.SUPORTE DE
FIXACAO DO ASSENTO FABRICADO
EM CHAPA DE ACO NBR 6658 COM
4,25 MM DE ESPESSURA.A UNIAO
DA CHAPA DE SUPORTE DO
ASSENTO NO ASSENTO/ENCOSTO E
FEITO POR 16 PARAFUSOS PHILIPS
CABECA CHATA PARA PLASTICO.A
FIXACAO DO CONJUNTO
ASSENTO/ENCOSTO NA ESTRUTURA
DA LONGARINA E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5
SAE J429 DO TIPO FLANGEADO
COM TRAVA MECANICA NO
FLANGE, NA BITOLA %"X 20 FPP EM
FUROS ROSCADOS %"X 20 FPP NA
CHAPA DE SUPORTE DO
ASSENTO.BRACO INTEGRADO A
ESTRUTURA DA CONCHA INJETADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
COM BORDAS
ARREDONDADAS.ESTRUTURA DA
LONGARINA FABRICADA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
QUADRADO 50X50MM E 1,50 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE NA
ESTRUTURA HORIZONTAL E
TRAVESSA FABRICADAS EM CHAPA
DE ACO SAE 1020 FQD COM 4,76
MM DE ESPESSURA. ENCAIXE
CONICO FABRICADO EM CHAPA DE

2,00

UNID.

CAVALETTI

2.502,0000

5.004,00
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ACO SAE 1010/1020 FQD COM 2,25
MM DE ESPESSURA. A UNIAO DAS
TRAVESSAS DE FIXACAO DO
ASSENTO E DO ENCAIXE CONICO
DAS LATERAIS SAO UNIDOS NA
ESTRUTURA HORIZONTAL DA
LONGARINA POR SOLDA DO TIPO
MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UM CONJUNTO PARA
POSTERIOR MONTAGEM POR
ENCAIXE CONICO NOS PES DA
LONGARINA.PE LATERAL
FABRICADO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL SAE 1010/1020
REDONDO COM 31,75 MM DE
DIAMETRO E 1.50MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. ENCAIXE
CONICO FABRICADO EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL SAE 1010/1020
RETANGULAR 30X70MM E 1,20MM
DE ESPESSURA DE PAREDE. A
UNIAO DO ENCAIXE CONICO NO PE
LATERAL E FEITA POR SOLDA DO
TIPO MIG EM CELULA ROBOTIZADA
FORMANDO UM CONJUNTO PARA
POSTERIOR MONTAGEM POR
ENCAIXE CONICO NA ESTRUTURA
HORIZONTAL DA
LONGARINA.SAPATAS FRONTAIS,
PONTEIRAS E ACABAMENTOS DA
LONGARINA INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA.SAPATAS TRASEIRAS
INJETADAS EM POLIAMIDA 6.6 COM
30% DE FIBRA DE VIDRO COM
SISTEMA DE REGULAGEM PARA
NIVELAMENTO COM 8 MM DE
CURSO MAXIMO NA COR PRETA.OS
COMPONENTES METALICOS
PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO POR SPRAY,
EXECUTADO EM LINHA CONTINUA
AUTOMATICA, SEM USO DE
PRODUTOS CLORADOS PARA
DESENGRAXE, E COM POSTERIOR
TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE
ACORDO COM AS NORMAS
AMBIENTAIS VIGENTES,
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA
TINTA.A TINTA UTILIZADA PARA A
PINTURA E EM PO, DO TIPO
HIBRIDA (POLIESTER - EPOXI)
GARANTINDO RESISTENCIA A

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RADIACAO E RESISTENCIA
QUIMICA, W-ECO, ATENDENDO
NORMA EUROPEIA ROHS, ISENTA
DE METAIS PESADOS, NAS CORES
DISPONIVEIS PARA LINHA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 Mi{CRONS
DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
SAO CURADAS EM ESTUFA COM
ESTEIRA DE MOVIMENTACAO
CONTINUA A TEMPERATURA DE
200° C.DIMENSOES MINIMAS DA
LONGARINA, SENDO LARGURA DO
ASSENTO DE 435 MM, ALTURA DO
ASSENTO DE 445 MM,
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO DE 375 MM,

EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO
DE 345 MM, LARGURA DO
ENCOSTO DE 370 MM,
PROFUNDIDADE TOTAL DA
LONGARINA DE 525 MM, ALTURA
TOTAL DA LONGARINA DE 780 MM
E LARGURA DO CONJUNTO DE 1845
MM.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ERGONOMISTA, MEDICO DO
TRABALHO OU ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO,
CONFORME NORMA
REGULAMENTADORA NR 17,
INDICANDO QUAIS REQUISITOS DA
NORMA O PRODUTO ATENDE. DEVE
POSSUIR TAMBEM, A
DOCUMENTACAO
COMPROBATORIA E RESPECTIVA
ASSINATURA DO PROFISSIONAL
RESPONSAVEL PELA ANALISE
TECNICA E EMISSAO DO
DOCUMENTO SUPRACITADO;
TERMO DE GARANTIA DE 6 (SEIS)
ANOS CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO NA ESTRUTURA
METALICA, EMITIDO PELO
FABRICANTE;

RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 10443/2008 -
TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO;
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RELATORIO DE ENSAIO E/OU
LAUDO DE CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 8094:1983 -
CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA, DE NO MiNIMO 500
HORAS, AVALIANDO: ABNT NBR
5841/2015 - DETERMINACAO DO
GRAU DE EMPOLAMENTO DE
SUPERFICIES PINTADAS, COM
RESULTADO FINAL: DO/TO; E, ABNT
NBR ISO 4628-3/2015 - TINTAS E
VERNIZES - AVALIACAO DO GRAU
DE ENFERRUJAMENTO, COM
RESULTADO FINAL: RIO - EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO.
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LONGARINA PARA ESPERA, COM 03
LUGARES, ASSENTO COM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA.ENCOSTO COM
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO DE
ALTA RESISTENCIA, COM PEGA-
MAO. SUPORTE DO ENCOSTO EM
TUDO DE ACO INDUSTRIAL SAE
1020 OBLONGO 16X30MM, PAREDE
DE 1,50MM. ESTRUTURA ,
TRAVESSA DA LONGARINA
CONFECCIONADA EM ACO
INDUSTRIAL QUADRADO SAE 1020
COM 50X50MM, PAREDE DE
1,20MM. PES CONFECCIONADOS
EM ACO INDUSTRIAL REDONDO SAE
1020 COM 31,75 DE DIAMETRO
(1.1/4'), PAREDE DE 1,50MM.
SAPATAS E PONTEIRAS INJETADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
DE ALTA RESISTENCIA.OS
COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE COM FOSFATO DE
ZINCO POR IMERSAO, EXECUTADO
EM LINHA AUTOMATICA DE OITO
TANQUES, SEM USO DE PRODUTOS
CLORADOS PARA DESENGRAXE, E
COM POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS,
PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA,
EVITANDO ASSIM O
DESCOLAMENTO DA MESMA.A
TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA
E EM PO, DO TIPO HIBRIDA

2,00

UNID.

CAVALETTI

2.129,5000

4.259,00
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(POLIESTER - EPOXI), W-ECO,
ISENTA DE METAIS PESADOS, NA
COR PRETO LISO SEMI-BRILHO,
COM CAMADA DE 60 MICRONS EM
MEDIA. TODAS AS PECAS SAO
CURADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA
DE MOVIMENTACAO CONTINUA A
TEMPERATURA DE 200°
C.DIMENSOES MINIMAS DA
LONGARINA:ALTURA TOTAL DO
ENCOSTO: 280 MM. LARGURA
TOTAL DO ENCOSTO: 460 MM.
LARGURA TOTAL DO ASSENTO: 460
MM. PROFUNDIDA TOTAL DO
ASSENTO: 400 MM. ALTURA TOTAL
DA LONGARINA: 815 MM.
LARGURA TOTAL DA LONGARINA:
1530 MM. PROFUNDIDADE TOTAL
DA LONGARINA: 515 MM.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA ABNT NBR 16031:2012 -
MOVEIS - ASSENTOS MULTIPLOS,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO(EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).
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POLTRONA DIRETOR FIXA,
ENCOSTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO RESINADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE A
QUENTE COM ESPESSURA DE 12
MM. CURVATURA ANATOMICA NO
ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODAGAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-
SE MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL

4,00

UNID.

CAVALETTI

2.694,0000

10.776,00
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MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 50 A
60 KG/M3 COM 60 MM DE
ESPESSURA MEDIA. ENCOSTO COM
CONTRACAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA.CAPA DO ENCOSTO EM
TECIDO POLIPROPILENO, FORMADO
POR COSTURAS LATERAIS E
CENTRAIS EM DESENHO PROPRIO,
PREVIAMENTE COLADOS AS
ESPUMAS, E FIXADAS COM
GRAMPOS. SUPORTE DO ENCOSTO
EM MOLA DE AGCO SAE 1020 COM
76,20 MM DE LARGURA,
ESPESSURA 6,35 MM CURVADA E
NERVURADA A FRIO PARA
AUMENTAR A RESISTENCIA.
ASSENTO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO RESINADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE A
QUENTE COM ESPESSURA DE 14
MM. POSSUI CURVATURA NA
PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA.ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 50 A
60 KG/M3 COM 60 MM DE
ESPESSURA MEDIA.CONTRA CAPA
DO ASSENTO INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO,
MONTADAS POR GRAMPOS,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.CAPA DO ASSENTO
EM TECIDO POLIPROPILENO,
FORMADO POR COSTURAS
LATERAIS E CENTRAIS EM DESENHO
PROPRIO, PREVIAMENTE COLADOS
AS ESPUMAS, E FIXADAS COM
GRAMPOS.BRACOS FIXO EM
POLIURETANO INJETADO
ESTRUTURADOS EM ALMA DE ACO
TRATADA
QUIMICAMENTE.ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL REDONDO 25,40 MM,
PAREDE 2,25 MM; PONTEIRAS E
SAPATAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO.OS
COMPONENTES METALICOS
POSSUEM TRATAMENTO DE
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SUPERFICIE COM FOSFATO DE
ZINCO, EXECUTADO EM LINHA
AUTOMATICA DE OITO TANQUES,
SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS
PARA DESENGRAXE, E COM
POSTERIOR TRATAMENTO DE
EFLUENTES, DE ACORDO COM AS
NORMAS AMBIENTAIS, PARA DAR
MELHOR PROTECAO CONTRA
CORROSAO E UMA EXCELENTE
ANCORAGEM DA TINTA.A TINTA
UTILIZADA PARA A PINTURA E EM
PO, DO TIPO HIBRIDA (POLIESTER -
EPOXI), W- ECO, ISENTA DE METAIS
PESADOS, NA COR PRETO LISO
SEMI-BRILHO, COM CAMADA DE 60
MICRONS, ONDE TODAS AS PECAS
SAO CURADAS EM ESTUFA, A
TEMPERATURA DE 200 °C.
DIMENSOES MINIMAS DA
CADEIRA:PROFUNDIDADE DA
CADEIRA: 700MM, LARGURA DA
CADEIRA: 700MM, ALTURA DO
ENCOSTO: 450MM, LARGURA DO
ENCOSTO: 450MM,
PROFUNDIDADE DO ASSENTO:
460MM, LARGURA DO ASSENTO:
480MM.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PRODUTO ABNT COM BASE NA
NBR 13962:2018 - MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO - ESTA NORMA ESPECIFICA
AS CARACTERISTICAS FiSICAS E
DIMENSIONAIS E CLASSIFICA AS
CADEIRAS PARA ESCRITORIO, BEM
COMO ESTABELECE OS METODOS
PARA A DETERMINACAO DA
ESTABILIDADE, DA RESISTENCIA E
DA DURABILIDADE DE CADEIRAS DE
ESCRITORIO, DE QUALQUER
MATERIAL. ESSE CERTIFICADO
DEVERA SER EMITIDO POR UMA
OCP (ORGANISMO CERTIFICADOR
DE PRODUTO) ACREDITADO PELO
INMETRO. (CERTIFICADOS DE KIT E
COMPONENTES DE CADEIRAS NAO
SERAO ACEITOS E LAUDOS
TECNICOS NAO SUBSTITUIRAO ESSE
CERTIFICADO), SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
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QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
CERTIFICADO DE CADEIA E
CUSTODIA DA ORIGEM DA
MADEIRA (FSC OU CERFLOR) EM
NOME DO FABRICANTE DO
PRODUTO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO
COMPROVANDO QUE A ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO E
ISENTA DE CFC, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8537/2015 - LAUDO
DA DENSIDADE EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO PARA
ASSENTOS, DENSIDADE 50-60
KG/M3. LAUDO COM RESULTADO
OBTIDO NA AVALIACAO. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 9178/2015 - LAUDO
DE DETERMINACAO DAS
CARACTERISTICAS DE QUEIMA EM
ESPUMA FLEXIVEL EM
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 14961/2016 - LAUDO
DE DETERMINACAO DO TEOR DE
CINZAS DA ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO. O RELATORIO
DEVERA SER EMITIDO POR UM
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, SUJEITA A
DESCLASSIFICACAO A EMPRESA
QUE NAO O APRESENTAR.

- A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8619/15 - LAUDO DE
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DETERMINACAO DA RESILIENCIA. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

- AEMPRESA DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO CONFORME
NORMA NBR 8094 - LAUDO DE
EXPOSICAO A NEVOA SALINA, DE
NO MiINIMO 500 HORAS. O
RELATORIO DEVERA SER EMITIDO
POR UM LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO,
SUJEITA A DESCLASSIFICACAO A
EMPRESA QUE NAO O
APRESENTAR.

CASO A EMPRESA LICITANTE NAO
PRODUZA VERTICALMENTE ALGUM
ELEMENTO DO PRODUTO
ESPECIFICADO NO PRESENTE
TERMO DE REFERENCIA, A MESMA
DEVERA APRESENTAR AS
CERTIFICACOES EXIGIDAS EM
NOME DA EMPRESA FABRICANTE,
ACOMPANHADAS DE DECLARACAO
DO FABRICANTE RECONHECENDO A
EMPRESA LICITANTE COMO SUA
REVENDEDORA E AGENTE DE
ASSISTENCIA TECNICA PARA O
PROCESSO ESPECIFICO(EM
ORIGINAL OU COPIA
AUTENTICADA).
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POLTRONA GIRATORIA DIRETOR,
CONFECCIONADA COM ENCOSTO
EM COMPENSADO
MULTILAMINADO RESINADO,
MOLDADO ANATOMICAMENTE A
QUENTE COM ESPESSURA DE 13
MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI
CURVATURA ANATOMICA NO
ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A
ACOMODACAO DAS REGIOES
DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-
SE MELHOR A COLUNA
VERTEBRAL.ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M3 COM 60 MM DE
ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO
DO ENCOSTO EM COURO
ECOLOGICO COR A DEFINIR,

2,00

UNID.

CAVALETTI

2.953,0000

5.906,00
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FORMADO POR COSTURAS
LATERAIS E CENTRAIS EM DESENHO
PROPRIO, FIXADO POR GRAMPOS
COM ACABAMENTO
ZINCADO.CONTRACAPA DO
ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
MONTADAS POR PARAFUSOS,
AUXILIANDO EM FUTURAS
MANUTENCOES.A FIXACAO DO
ENCOSTO NO MECANISMO E FEITA
COM PARAFUSOS SEXTAVADOS
GRAU 5 SAE J429 DO TIPO
FLANGEADO COM TRAVA
MECANICA NO FLANGE NA BITOLA
%"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA
ENCRAVADAS E REBITADAS NA
MADEIRA.ASSENTO FABRICADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
RESINADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE A QUENTE

COM 14 MM DE ESPESSURA MEDIA.

POSSUI CURVATURA NA PARTE
FRONTAL DO ASSENTO PARA
EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA
CORRENTE SANGUINEA.ESPUMA
INJETADA ANATOMICAMENTE EM
POLIURETANO FLEXIVEL
MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A
50 KG/M3 COM 60 MM DE
ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO
DO ASSENTO EM COURO
ECOLOGICO COR A DEFINIR,
FORMADO POR COSTURAS
LATERAIS E CENTRAIS EM DESENHO
PROPRIO, FIXADO POR GRAMPOS
COM ACABAMENTO ZINCADO.
CONTRACAPA DO ASSENTO
INJETADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO TEXTURIZADO NA
COR PRETA, MONTADAS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO, AUXILIANDO EM
FUTURAS MANUTENCOES.A
FIXACAO DO ASSENTO NO
MECANISMO E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5
SAE J429 DO TIPO FLANGEADO
COM TRAVA MECANICA NO
FLANGE, NA BITOLA %"X 20 FPP E
PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E
REBITADAS NA MADEIRA.APOIA
BRACOS SL E CORPO DO BRACO EM
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POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO TEXTURIZADO NA COR
PRETA, COM ESTRUTURA VERTICAL
EM FORMATO DE "L" FABRICADA
EM CHAPA DE ACO ESTRUTURAL
ASTM A36 COM 50,50 MM DE
LARGURA E 6,35 MM DE
ESPESSURA, PINTADA, COM 7
POSICOES DE REGULAGEM DE
ALTURA FEITA POR BOTAO
INJETADO EM POLIAMIDA 6,
TOTALIZANDO 85 MM DE CURSO. A
ESTRUTURA VERTICAL EM
FORMATO DE "L" POSSUI 2 FUROS
OBLONGOS, PERMITINDO AJUSTE
HORIZONTAL POR PARAFUSO COM
UTILIZACAO DE CHAVE COM CURSO
DE 25 MM EM CADA BRACO
DURANTE A MONTAGEM DO
BRACO NO ASSENTO.A FIXAGCAO DO
BRACO NO ASSENTO E FEITA COM
PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5
SAE J429 DO TIPO FLANGEADO
COM TRAVA MECANICA NO
FLANGE, NA BITOLA %"X 20 FPP E
PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E
REBITADAS NA MADEIRA DO
ASSENTO.

MECANISMO COM SISTEMA
RECLINADOR DO ENCOSTO COM 6
LAMINAS DE FRENAGEM (SRE CA®6),
DE ESTRUTURA MONOBLOCO,
SOLDADO POR PROCESSO MIG EM
CELULA ROBOTIZADA, COM
ASSENTO FIXO E COM INCLINAGAO
FIXA COM 32 DE INCLINACAO E 2
FURACOES PARA FIXACAO DO
ASSENTO COM DISTANCIA ENTRE
CENTROS DE 125 X 125 MM E 160 X
200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO
COM REGULAGEM DE ALTURA
AUTOMATICA ATRAVES DE
CATRACA COM 12 POSICOES,
TOTALIZANDO 80 MM DE CURSO,
RECOBERTO POR CAPA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOL{MERO.
INCLINACAO DO ENCOSTO COM 202
DE CURSO SEMI-CIRCULAR
ACIONADO POR ALAVANCA,
OBTENDO-SE INFINITAS POSICOES,
COM MOLAS PARA O RETORNO
AUTOMATICO DO ENCOSTO, E
AJUSTE AUTOMATICO NA
FRENAGEM DO
RECLINADOR.ALAVANCA DE
TRAVAMENTO DO SRE INJETADA
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EM POLIACETAL POSSUI DUAS
FORMAS DE ACIONAMENTO. AO
SER MOVIMENTADA PARA CIMA A
MESMA POSSIBILITA UMA
REGULAGEM FINA DO ENCOSTO
ENQUANTO A ALAVANCA
PERMANECER ACIONADA PELO
USUARIO. AO SER MOVIMENTADA
PARA BAIXO A ALAVANCA
PERMANECE ACIONADA SEM A
ACAO DO USUARIO E PERMITE QUE
0 ENCOSTO FIQUE EM
MOVIMENTO LIVRE ATE QUE O
USUARIO PUXE NOVAMENTE A
ALAVANCA PARA A POSICAO
NEUTRA ONDE ELA IRA FRENAR O
MECANISMO NA POSICAO
DESEJADA.ACIONAMENTO DA
COLUNA GAS FEITA POR ALAVANCA
INDEPENDENTE INJETADA EM
POLIACETAL.O MECANISMO POSSUI
PECA PLASTICA DE ACABAMENTO E
PROTECAO DAS LAMINAS DO
RECLINADOR EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO NA COR
PRETA. POSSUI SISTEMA DE
ENCAIXE DA COLUNA ATRAVES DE
CONE MORSE. COLUNA CENTRAL
DESMONTAVEL FIXADA POR
ENCAIXE CONICO FABRICADA EM
TUBO DE ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 50,80 MM DE
DIAMETRO E 1,50 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE,
ROLAMENTO/MANCAL AXIAL DE
GIRO, ARRUELA DE ACO
TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA,
BUCHA MANCAL DE GIRO INJETADA
EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA
MONTAGEM, SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A
GAS DIN EN 16955 CLASSE 4 COM
115 MM DE CURSO NOMINAL COM
TOLERANCIA DE 5 MM PARA MAIS
OU PARA MENOS, QUANDO
MEDIDA MONTADA, DEVIDO A
COMPRESSAO DOS
COMPONENTES.SISTEMA DE
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A
GAS.CAPA TELESCOPICA INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
TEXTURIZADO NA COR PRETA,
DIVIDIDO EM 3 PARTES
ENCAIXADAS, USADO PARA
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PROTEGER A COLUNA.POSSUI
SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE
E NO MECANISMO POR ENCAIXE
CONE MORSE.BASE GIRATORIA
DESMONTAVEL COM ARANHA DE 5
HASTES FABRICADA COM TUBOS DE
ACO SAE 1010/1020 RETANGULAR
20X30 MM E 1,50 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, SOLDADAS
COM CONE CENTRAL FABRICADO
EM TUBO ACO SAE 1010/1020
REDONDO COM 57,15 MM DE
DIAMETRO E 2,25 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. PINO DO
RODIZIO FABRICADO COM ACO
TREFILADO SAE 1213 REDONDO
COM 10 MM DE DIAMETRO
SOLDADO NA EXTREMIDADE DA
HASTE EM FUROS DO TIPO
FLANGEADO, EVITANDO QUE SE
SOLTEM, COBERTA POR POLAINA
INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA COR PRETA COM
SISTEMA DE ENCAIXE PLASTICO
ENTRE CONE DA ARANHA E A
COLUNA APOIADA SOBRE 5
RODIZIOS DE DUPLO GIRO E DUPLO
ROLAMENTO COM 50 MM DE
DIAMETRO EM NYLON COM CAPA,
ESFERA METALICA INSERIDA NA
ESTRUTURA, QUE FACILITA O GIRO
BANDA DE ROLAGEM EM NYLON
PARA USO EM CARPETES, TAPETES
E SIMILARES OU BANDA DE
ROLAGEM EM POLIURETANO PARA
USO EM PISO DURO,
AMADEIRADOS E COM
REVESTIMENTOS VINILICOS.
MONTAGEM DO RODIZIO NA BASE
E FEITO DIRETAMENTE SOBRE O
PINO SOLDADO NA ARANHA SEM
UTILIZACAO DE BUCHAS DE
ADAPTACAO.POSSUI SISTEMA DE
MONTAGEM DA COLUNA NA BASE
POR ENCAIXE CONE MORSE.

0S COMPONENTES METALICOS
PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO
DE SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO
NANOCERAMICO BIMETALICO POR
SPRAY, EXECUTADO EM LINHA
CONTINUA AUTOMATICA, SEM USO
DE PRODUTOS CLORADOS PARA
DESENGRAXE, E COM POSTERIOR
TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE
ACORDO COM AS NORMAS
AMBIENTAIS VIGENTES,
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PROPORCIONANDO MELHOR
PROTECAO CONTRA CORROSAO E
EXCELENTE ANCORAGEM DA
TINTA.A TINTA UTILIZADA PARA A
PINTURA E EM PO, DO TIPO
HIBRIDA (POLIESTER - EPOXI),
GARANTINDO RESISTENCIA A
RADIACAO E RESISTENCIA
QUIMICA, W-ECO, ATENDENDO
NORMA EUROPEIA ROHS, ISENTA
DE METAIS PESADOS, NAS CORES
DISPONIVEIS PARA LINHA, COM
CAMADA MEDIA DE 60 Mi{CRONS
DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS
SAO CURADAS EM ESTUFA COM
ESTEIRA DE MOVIMENTACAO
CONTINUA A TEMPERATURA DE
200° C.

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

o LAUDO TECNICO EMITIDO POR
ERGONOMISTA, CONFORME
NORMA REGULAMENTADORA NR
17 - ERGONOMIA - CONFORME
REDACAO DADA PELA
PORTARIA/MTP N° 423 DE
07/10/2021, EM VIGOR A PARTIR
DE 03/01/2022, INDICANDO QUAIS
REQUISITOS DA NORMA O
PRODUTO ATENDE; COM A
RESPECTIVA DOCUMENTACAO
COMPROBATORIA E ASSINATURA
DO PROFISSIONAL RESPONSAVEL
PELA ANALISE TECNICA E EMISSAO
DO DOCUMENTO SUPRACITADO;

o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR
13962:2018 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO;

o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR I1SO
14020:2002 E ABNT NBR SO
14024:2004 - EMITIDO POR
ORGANISMO CERTIFICADOR DE
PRODUTO, ACREDITADO PELO
INMETRO (CONFORME PE-165 -
ROTULO ECOLOGICO PARA
MOBILIARIO E CADEIRAS DE
ESCRITORIO).

o TERMO DE GARANTIA DE 06 (SEIS)
ANOS, INCLUSO OS 90 (NOVENTA)
DIAS DE GARANTIA LEGAL, CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO NA
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ESTRUTURA METALICA E PECAS
PLASTICAS COM FUNCAO
ESTRUTURAL. E 1 (UM) ANO PARA
0S DEMAIS COMPONENTES E
ACABAMENTOS CROMADOS,
TAMBEM CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO, CONSIDERANDO UM
TURNO DE TRABALHO DE 8 (OITO)
HORAS DIARIAS, POR PESSOAS COM
UM PESO ATE 110 KG, DESDE QUE
CONSTATADAS AS CONDICOES
NORMAIS DE USO E CONSERVACAO
DO PRODUTO;

o PLANO DE GERENCIAMENTO DOS
RESIDUOS SOLIDOS, COM ENVIO DE
NO MINIMO 03 (TRES)
COMPROVANTES DE DESTINACAO
FINAL DE RESIDUOS,
DEMONSTRANDO A
RESPONSABILIDADE DA EMPRESA
FABRICANTE DO PRODUTO, COM O
MEIO AMBIENTE E A SAUDE
HUMANA;

o CERTIFICADO FSC - FOREST
STEWARDSHIP COUNCIL
(CONSELHO DE MANEJO
FLORESTAL);

o RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 8537/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA DENSIDADE;

o RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIACAO
DA NORMA ABNT NBR 8619/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA RESILIENCIA;

o RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COM AVALIAGCAO
DA NORMA ABNT NBR 9178/2015 -
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA;
o CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DO PROCESSO DE PREPARAGAO E
PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS, EMITIDO POR OCP,
COM AVALIACAO EM CHAPA SEM
SOLDA: ASTM D2794; NBR 10443;
ASTM D7091; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523 E
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NBR 10545; AVALIAGAO DAS
NORMAS NBR 8095 E NBR 8096 EM
CHAPA SOLDADA, DURANTE 408
HORAS, COM RESULTADOS DO/TO -
RI 0; E, AVALIAGAO DA NORMA NBR
8094 EM CHAPA SOLDADA,
DURANTE 1512 HORAS, COM
RESULTADO DO/TO - RI.
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PUFF HEXAGONAL
CONFECCIONADO COM ASSENTO
DE FECHAMENTO SUPERIOR E
INFERIOR FABRICADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
DE 12 MM DE ESPESSURA. ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 33 KG/M3 COM
40 MM DE ESPESSURA MEDIA NO
ASSENTO.REVESTIMENTO EM
COURO ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO. FECHAMENTO DAS
LATERAIS EM PAPELAO COURO
NUMERO 40.ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 28 KG/M3 COM
10 MM DE ESPESSURA
MEDIA.REVESTIMENTO EM COURO
ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO.REFORCOS LATERAIS
INTERNOS FABRICADOS EM
MADEIRA MACICA APLAINADA
COM 25,40 MM DE ESPESSURA
MEDIA.BASE COM SAPATAS E
PONTEIRAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA FIXADAS POR
PARAFUSOS PHILIPS
AUTOATARRACHANTE COM 4,8
MM DE DIAMETRO.COMPONENTES
METALICOS INTERNOS E
PARAFUSOS DE FIXACAO
PREPARADOS ATRAVES DE
PROCESSO DE
ZINCAGEM.DIMENSOES MINIMAS
DO PUFF, SENDO ALTURA TOTAL DA
PUFF DE 350 MM, LARGURA DO
ASSENTO MENOR DE 719 MM E
LARGURA DO ASSENTO MAIOR DE
815 MM.

5,00

UNID.

CAVALETTI

1.832,0000

9.160,00
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PUFF HEXAGONAL
CONFECCIONADO COM ASSENTO
DE FECHAMENTO SUPERIOR E
INFERIOR FABRICADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
DE 12 MM DE ESPESSURA. ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 33 KG/M3 COM
40 MM DE ESPESSURA MEDIA NO
ASSENTO.REVESTIMENTO EM
COURO ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO. FECHAMENTO DAS
LATERAIS EM PAPELAO COURO
NUMERO 40.ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 28 KG/M3 COM
10 MM DE ESPESSURA
MEDIA.REVESTIMENTO EM COURO
ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO.REFORCOS LATERAIS
INTERNOS FABRICADOS EM
MADEIRA MACICA APLAINADA
COM 25,40 MM DE ESPESSURA
MEDIA.BASE COM SAPATAS E
PONTEIRAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA FIXADAS POR
PARAFUSOS PHILIPS
AUTOATARRACHANTE COM 4,8
MM DE DIAMETRO.COMPONENTES
METALICOS INTERNOS E
PARAFUSOS DE FIXACAO
PREPARADOS ATRAVES DE
PROCESSO DE
ZINCAGEM.DIMENSOES MINIMAS
DO PUFF, SENDO ALTURA TOTAL DA
PUFF DE 450 MM, LARGURA DO
ASSENTO MENOR DE 719 MM E
LARGURA DO ASSENTO MAIOR DE
815 MM.

5,00

UNID.

CAVALETTI

2.774,0000
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PUFF HEXAGONAL
CONFECCIONADO COM ASSENTO
DE FECHAMENTO SUPERIOR E
INFERIOR FABRICADO EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
DE 12 MM DE ESPESSURA. ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 33 KG/M3 COM
40 MM DE ESPESSURA MEDIA NO
ASSENTO.REVESTIMENTO EM
COURO ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO. FECHAMENTO DAS
LATERAIS EM PAPELAO COURO
NUMERO 40.ESPUMA
EXPANDIDA/LAMINADA, ISENTA DE
CFC, COM DENSIDADE
CONTROLADA DE 28 KG/M3 COM
10 MM DE ESPESSURA
MEDIA.REVESTIMENTO EM COURO
ECOLOGICO FIXADOS POR
GRAMPOS COM ACABAMENTO
ZINCADO.REFORCOS LATERAIS
INTERNOS FABRICADOS EM
MADEIRA MACICA APLAINADA
COM 25,40 MM DE ESPESSURA
MEDIA.BASE COM SAPATAS E
PONTEIRAS INJETADAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA FIXADAS POR
PARAFUSOS PHILIPS
AUTOATARRACHANTE COM 4,8
MM DE DIAMETRO.COMPONENTES
METALICOS INTERNOS E
PARAFUSOS DE FIXACAO
PREPARADOS ATRAVES DE
PROCESSO DE
ZINCAGEM.DIMENSOES MINIMAS
DO PUFF, SENDO ALTURA TOTAL DA
PUFF DE 750 MM, LARGURA DO
ASSENTO MENOR DE 719 MM E
LARGURA DO ASSENTO MAIOR DE
815 MM.

5,00

UNID.

CAVALETTI

2.525,0000

Flse_

12.625,00

LOTE -> 0003 - MOVEIS DE AGO

519.900,00




406928

MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

ARMARIO CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO SAE-1008 A SAE-
1012 (#22) COM DIMENSOES DE
1980X900X450MM, COR CINZA
CRISTAL E ACABAMENTO
TEXTURIZADO, CONSTITUIDO DE 02
PORTAS COM PIVOTAMENTO
LATERAL, CADA PORTA COM 3
DOBRADICAS INTERNAS
PROPORCIONANDO MAIOR
SEGURANCA E DOTADAS DE
REFORCO INTERNO TIPO OMEGA
FIXADO NA PARTE CENTRAL NO
SENTIDO VERTICAL,
PROPORCIONANDO MAIOR
RESISTENCIA. PARA MAIOR
SEGURANCA O ARMARIO E
EQUIPADO COM SISTEMA DE
TRAVAMENTO ATRAVES DE
MACANETA E SISTEMA CREMONA
QUE TRAVA A PORTA NA REGIAO
CENTRAL, SUPERIOR E INFERIOR,
ACOMPANHA DUAS CHAVES.
POSSUI 04 PRATELEIRAS
REFORCADAS COM 3 DOBRAS NA
PARTE FRONTAL E TRASEIRA E COM
DUAS DOBRAS NAS LATERAIS, SAO
REGULAVEIS ATRAVES DE
CREMALHEIRAS FIXADAS NAS
LATERAIS DO ARMARIO, AS
CREMALHEIRAS SAO ESTAMPADAS
EM ALTO RELEVO COM SALIENCIAS
PARA O ENCAIXE DAS PRATELEIRAS,
APOS O ENCAIXE E POSSIVEL O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS
NA POSICAO DESEJADA
UTILIZANDO-SE A SALIENCIA DA
PROPRIA CREMALHEIRA,
POSSIBILITANDO ESTABILIDADE E
RESISTENCIA, O PASSO DE
REGULAGEM E DE 50 MM, EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA
BASE DO ARMARIO DEVERA SER
SOLDADO UM ESTABILIZADOR
TRIANGULAR, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 85MM DE
LADO, COM DOBRAS INTERNAS
PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO
AO CORPO DO MOVEL POR PONTOS
DE SOLDA, O ESTABILIZADOR
DEVERA ABRIGAR UMA PORCA
REBITE PARA FIXACAO POR ROSCA
DE PES NIVELADORES, OS PES
NIVELADORES DEVERAO SER
SEXTAVADOS, SUA BASE DEVERA
SER EM MATERIAL POLIMERICO

35,00

UNID.

W3

6151,00

Flse_

215.285,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

ADEQUADO (PRETO) E A ROSCA EM
ACO ZINCADO COM ROSCA 3/8" X
21,5 MM DE COMPRIMENTO,
PORCA REBITE TIPO CABECA PLANA
CORPO CILINDRICO, ROSCA 3/8" EM
ACO CARBONO E REVESTIMENTO
DE SUPERFICIE (ZINCO), TODAS AS
PARTES METALICAS DEVEM SER
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE
SOLDA, CONFIGURANDO UMA
ESTRUTURA UNICA. EM
CONFORMIDADE COM A NR 24,
CADA PORTA DEVERA OFERECER
DOIS SISTEMAS DE VENTILACAO DE
FUROS, SENDO 6 COLUNAS E 24
LINHAS DE FUROS ESPACADOS A
CADA 12 MM COM 6 MM DE
DIAMETRO, UM CONJUNTO NA
PARTE SUPERIOR E UM NA PARTE
INFERIOR DE CADA PORTA, SENDO
A TANGENTE DOS FUROS A UMA
DISTANCIA DE 99 MM DE UMA DAS
BORDAS HORIZONTAIS DAS PORTAS
E A 71 MM DE UMA DAS BORDAS
VERTICAIS DA PORTA, 0S DOIS
CONJUNTOS DE FURACAO
COMPLETOS DEVEM OFERECER
UMA AREA DE VENTILACAO DE 81
CM?2 EM CADA PORTA, COM A
FINALIDADE DE PROPORCIONAR
MELHOR CIRCULACAO DE AR NO
INTERIOR DO ARMARIO. CADA
ARMARIO DEVERA TER UM PORTA
ETIQUETA QUE PERMITE A
COLOCACAO DA ETIQUETA PELA
PARTE INTERNA DA PORTAE
ESTAMPADO NA PROPRIA PORTA
EM BAIXO RELEVO, O QUE
PROPORCIONA MAIOR SEGURANCA
CONTRA AVARIAS E ACIDENTES, AS
MEDIDAS DO PORTA-ETIQUETA
DEVEM SER DE
APROXIMADAMENTE 80 MM X 37
MM. SISTEMA DE TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA
CAMADA DE PROTECAO COM NO
MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E
FOSFATIZACAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E
POSTERIOR APLICACAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO
DISTRIBUIDAS DE MANEIRA
UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RESISTENCIA A INTEMPERIES. O
MOVEL DEVE SER PINTADO EM
EQUIPAMENTOS CONTINUO DO
TIPO CORONA ONDE RECEBE
APLICACAO DE TINTA PO HIBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO
DE ADERENCIA ELETROSTATICA NA
COR CINZA CRISTAL E
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
CAMADA MINIMA DE 60 MiCRONS.
A POLIMERIZACAO DEVE OCORRER
EM ESTUFAS COM A PECA
ALCANCANDO MINIMO DE 200 eC
POR UM PERIODO DE 10 MINUTOS,
OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A
POLIMERIZACAO TOTAL DO FILME,
MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA
AO DESGASTE DO ACABAMENTO
FINAL DO PRODUTO.

PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO CREDENCIADO PELO
INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA
SALINA, MINIMO 500 HORAS
CONFORME NBR ABNT 8094:1983;
" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA
ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE
500 HORAS CONFORME NBR ABNT
8095:2015;

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA POR
DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM
D 3359:2009;

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE ADERENCIA COM
RESULTADO MINIMO DE 5B
CONFORME ASTM D 3363:2005;

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE COM
RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS
CONFORME NBR 8096:1983;
APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO QUE O
MOVEL ATENDE AS ESPECIFICACOES
DA NR17;

Flse_
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ARQUIVO CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO SAE-1008 A SAE-
1012, PREDOMINANTEMENTE EM
CHAPA #22 COM DIMENSOES DE
1330 X 470 X 600 MM (A X L X P),
COR CINZA CRISTAL E
ACABAMENTO TEXTURIZADO, TRES
REFORCOS INTERNOS, VERTICAIS
FORMATO OMEGA EM CHAPA #22,
SOLDADOS EM CADA ESTRUTURA
LATERAL, 04 (QUATRO) GAVETAS,
COM CAPACIDADE PARA NO
MINIMO DE 25 KG CADA, SISTEMA
DE DESLIZAMENTO EM TRILHO
TELESCOPICO PROGRESSIVO, COM
DOIS AMORTECEDORES
PRODUZIDOS EM MATERIAL
POLIMERICO PARA EVITAR
IMPACTO DAS GAVETAS NO "ABRE
E FECHA", PUXADORES
ESTAMPADOS NA PROPRIA
ESTRUTURA DA GAVETA, PARA FINS
ESTRUTURAIS, NAO PODENDO
OCUPAR AS EXTREMIDADES
SUPERIOR OU INFERIOR DA
MESMA, VARETAS LATERAIS PARA
SUSTENTACAO DE PASTAS, PORTA-
ETIQUETAS ESTAMPADOS NA
PROPRIA ESTRUTURA DE ACO,
FECHADURA REDONDA COM 02
CHAVES.NAS QUATRO
EXTREMIDADES INFERIORES DA
BASE DO ARQUIVO DEVEM SER
SOLDADO UM ESTABILIZADOR
TRIANGULAR, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 85 MM DE
LADO, COM DOBRAS INTERNAS
PARA ESTRUTURAR A BASE, FIXADO
AO CORPO DO MOVEL POR PONTOS
DE SOLDA, O ESTABILIZADOR DEVE
ABRIGAR UMA PORCA REBITE PARA
FIXACAO POR ROSCA DE PES
NIVELADORES.PE NIVELADOR DE
POLIMERO INJETADO (PRETO),
SEXTAVADO COM NIVELADOR EM
ACO ZINCADO COM ROSCA 3/8 X
21,5 MM DE COMPRIMENTO.
PORCA-REBITE TIPO CABECA
PLANA, CORPO CILINDRICO, ROSCA
3/8" EM ACO CARBONO E
REVESTIMENTO DE SUPERFICIE
(ZINCO).SISTEMA DE TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA
CAMADA DE PROTECAO COM NO
MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E

10,00

UNID.

W3

6.073,0000

Flse_

60.730,00
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FOSFATIZACAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E
POSTERIOR APLICAGAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO
DISTRIBUIDAS DE MANEIRA
UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR
RESISTENCIA A INTEMPERIES. O
MOVEL DEVE SER PINTADO EM
EQUIPAMENTOS CONTINUO DO
TIPO CORONA ONDE RECEBE
APLICACAO DE TINTA PO HIBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO
DE ADERENCIA ELETROSTATICA NA
COR CINZA CRISTAL, COM CAMADA
MINIMA DE 50 MICRAS. A
POLIMERIZACAO OCORRE EM
ESTUFAS COM A PECA
ALCANCANDO MINIMO DE 200 eC
POR UM PER{ODO DE 10 MINUTOS,
OU MAIS, GARANTINDO ASSIM A
POLIMERIZACAO TOTAL DO FILME,
MAIOR ADERENCIA E RESISTENCIA
AO DESGASTE DO ACABAMENTO
FINAL DO PRODUTO.O PRODUTO
DEVERA ESTAR EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
REGULADORA DE ERGONOMIA DO
MINISTERIO DO TRABALHO,
NR17.PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA,
0S SEGUINTES LAUDOS:

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO CREDENCIADO PELO
INMETRO DE RESISTENCIA A NEVOA
SALINA, MiNIMO 500 HORAS
CONFORME NBR ABNT 8094:1983;
" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA
ATMOSFERA UMIDA, MINIMO DE
500 HORAS CONFORME NBR ABNT
8095:2015;

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA POR
DUREZA A LAPIS COM RESULTADO
MINIMO DE 6H CONFORME ASTM
D 3359:2009;" LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO DE ADERENCIA
COM RESULTADO MINIMO DE 5B
CONFORME ASTM D 3363:2005;

" LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE RESISTENCIA A
CORROSAO POR EXPOSICAO AO

Flse_
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DIOXIDO DE ENXOFRE COM
RESULTADO MINIMO DE 10 CICLOS
CONFORME NBR 8096:1983;"
APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO QUE O
MOVEL ATENDE AS ESPECIFICAGOES
DA NR17;
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ESTANTE DUPLA COM BASE E
TAMPO ABERTOS, CONTENDO: 2
(DOIS) PAINEIS LATERAIS, 8 (OITO)
PRATELEIRAS REGULAVEIS POR
ENCAIXE, 16 (DEZESSEIS) SUPORTES
PARA PRATELEIRA TIPO "BERCO"
EM FORMATO "J". LATERAL
CONSTITUIDA POR 1 (UM) PAINEL
LATERAL CONTENDO 54
(CINQUENTA E QUATRO)
ESTAMPOS, SENDO 36 (TRISTA E
SEIS) RETANGULARES EM RELEVO
DE 27 MM DE ALTURA POR 104 MM
DE LARGURA, PERMITINDO O
ENCAIXE DO SUPORTE DAS
PRATELEIRAS E 18 (DEZOITO) COM
FORMATO OBLONGO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 8 MM DE
ALTURA POR 240 MM DE LARGURA.
A REGULAGEM DE PRATELEIRAS SE
DA POR PASSOS DE
APROXIMADAMENTE 170 MM DE
ALTURA. BASE ABERTA NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
APROXIMADAMENTE 175MM DE
ALTURA E 930MM DE LARGURA; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NA PARTE INFERIOR DAS
LATERAIS PARA A FIXACAO DA BASE
POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS.TAMPO SUPERIOR NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
ALTURA DE APROXIMADAMENTE
70MM E LARGURA DE 930MM; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NO PARTE SUPERIOR
DAS LATERAIS PARA A FIXACAO DO
TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS.

PRATELEIRAS COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE 920MM DE
COMPRIMENTO E 265MM DE
PROFUNDIDADE, COM DOBRAS
TRIPLAS NA PARTE FRONTAL E
POSTERIOR, E NAS LATERAIS
DOBRAS DUPLAS QUE PERMITE AS
PRATELEIRAS SEREM DESCANSADAS
NO SUPORTE TIPO "BERCO". -
REFORCO OMEGA SOLDADO NA
PARTE CENTRAL INFERIOR DA
PRATELEIRA, O QUAL CONTEM UM
VINCO CENTRAL ENRIJECEDOR.
MEDIDAS: 2000X935X580
MM.SISTEMA DE TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY, PINTURA EM

6,00

UNID.

W3

5.525,0000

Flse_

33.150,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO
TIPO CORONA, TINTA PO HIBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
CAMADA DE 80 MiCRONS.
POLIMERIZACAO EM ESTUFAS COM
A PECA ALCANGCANDO MINIMO DE
200 2C POR UM PERIODO DE 10
MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO DO PRODUTO. 04
(QUATRO) PES NIVELADORES COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA
PEQUENOS DESNIVEIS, COM A BASE
EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO PERMITINDO MAIOR
RESISTENCIA E DURABILIDADE
MESMO EM AMBIENTES UMIDOS.
PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS PARA O ITEM:
* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

Flse_
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ESTANTE INFANTIL DUPLA COM
BASE E TAMPO ABERTOS,
CONTENDO: 2 (DOIS) PAINEIS
LATERAIS, 4 (QUATRO)
PRATELEIRAS REGULAVEIS POR
ENCAIXE, 08 (OITO) SUPORTES
PARA PRATELEIRA TIPO "BERCO"
EM FORMATO "J". LATERAL
CONSTITUIDA POR 1 (UM) PAINEL
LATERAL CONTENDO 54
(CINQUENTA E QUATRO)
ESTAMPOS, SENDO 36 (TRISTA E
SEIS) RETANGULARES EM RELEVO
DE 27 MM DE ALTURA POR 104 MM
DE LARGURA, PERMITINDO O
ENCAIXE DO SUPORTE DAS
PRATELEIRAS E 18 (DEZOITO) COM
FORMATO OBLONGO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 8 MM DE
ALTURA POR 240 MM DE LARGURA.
A REGULAGEM DE PRATELEIRAS SE
DA POR PASSOS DE
APROXIMADAMENTE 170 MM DE
ALTURA. BASE ABERTA NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
APROXIMADAMENTE 175MM DE
ALTURA E 930MM DE LARGURA; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NA PARTE INFERIOR DAS
LATERAIS PARA A FIXACAO DA BASE
POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS.TAMPO SUPERIOR NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
ALTURA DE APROXIMADAMENTE
70MM E LARGURA DE 930MM; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NO PARTE SUPERIOR
DAS LATERAIS PARA A FIXACAO DO
TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS.

PRATELEIRAS COM DIMENSOES
APROXIMADAS DE 920MM DE
COMPRIMENTO E 265MM DE
PROFUNDIDADE, COM DOBRAS
TRIPLAS NA PARTE FRONTAL E
POSTERIOR, E NAS LATERAIS
DOBRAS DUPLAS QUE PERMITE AS
PRATELEIRAS SEREM DESCANSADAS
NO SUPORTE TIPO "BERCO". -
REFORCO OMEGA SOLDADO NA
PARTE CENTRAL INFERIOR DA
PRATELEIRA, O QUAL CONTEM UM
VINCO CENTRAL ENRIJECEDOR.
MEDIDAS: 1500X935X580
MM.SISTEMA DE TRATAMENTO
ANTI-FERRUGINOSO POR MEIO DE

3,00

UNID.

W3

4.226,0000

Flse_

12.678,00
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TUNEIS A SPRAY, PINTURA EM
EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO
TIPO CORONA, TINTA PO HIBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
CAMADA DE 80 MiCRONS.
POLIMERIZAGAO EM ESTUFAS COM
A PECA ALCANGCANDO MINIMO DE
200 2C POR UM PERIODO DE 10
MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZACAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO DO PRODUTO. 04
(QUATRO) PES NIVELADORES COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA
PEQUENOS DESNIVEIS, COM A BASE
EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO PERMITINDO MAIOR
RESISTENCIA E DURABILIDADE
MESMO EM AMBIENTES UMIDOS.
PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS PARA O ITEM:
* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

Flse_
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ESTANTE SIMPLES COM BASE E
TAMPO ABERTOS, CONTENDO: 2
(DOIS) PAINEIS LATERAIS, 4
(QUATRO) PRATELEIRAS
REGULAVEIS POR ENCAIXE, 8 (OITO)
SUPORTES PARA PRATELEIRA TIPO
"BERCO" EM FORMATO "J".
LATERAL CONSTITUIDA POR 1 (UM)
PAINEL LATERAL CONTENDO 27
(VINTE E SETE) ESTAMPOS, SENDO
18 (DEZOITO) RETANGULARES EM
RELEVO DE 27 MM DE ALTURA POR
104 MM DE LARGURA,
PERMITINDO O ENCAIXE DO
SUPORTE DAS PRATELEIRAS E 9
(NOVE) COM FORMATO OBLONGO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE 8
MM DE ALTURA POR 240 MM DE
LARGURA. A REGULAGEM DE
PRATELEIRAS SE DA POR PASSOS DE
APROXIMADAMENTE 170 MM DE
ALTURA. BASE ABERTA NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
APROXIMADAMENTE 175MM DE
ALTURA E 930MM DE LARGURA; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NA PARTE INFERIOR DAS
LATERAIS PARA A FIXACAO DA BASE
POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS.TAMPO SUPERIOR NO
FORMATO DE "U" ENRIJECIDO COM
ALTURA DE APROXIMADAMENTE
70MM E LARGURA DE 930MM; 2
(DOIS) SUPORTES LATERAIS
SOLDADOS NA PARTE SUPERIOR
DAS LATERAIS PARA A FIXAGCAO DO
TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS E
PORCAS. PRATELEIRAS COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE
920MM DE COMPRIMENTO E
265MM DE PROFUNDIDADE, COM
DOBRAS TRIPLAS NA PARTE
FRONTAL E POSTERIOR, E NAS
LATERAIS DOBRAS DUPLAS QUE
PERMITE AS PRATELEIRAS SEREM
DESCANSADAS NO SUPORTE TIPO
"BERCO".

-REFORCO OMEGA SOLDADO NA
PARTE CENTRAL INFERIOR DA
PRATELEIRA, O QUAL CONTEM UM
VINCO CENTRAL ENRIJECEDOR.
MEDIDAS: 2000X935X311 MM
SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY, PINTURA EM
EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO

4,00

UNID.

W3

3.683,0000

Flse_
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TIPO CORONA, TINTA PO HIBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
CAMADA DE 80 MICRONS.
POLIMERIZACAO EM ESTUFAS COM
A PECA ALCANCANDO MINIMO DE
200 °C POR UM PERIODO DE 10
MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO DO PRODUTO. 04
(QUATRO) PES NIVELADORES COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA
PEQUENOS DESNIVEIS, COM A BASE
EM MATERIAL POLIMERICO
INJETADO PERMITINDO MAIOR
RESISTENCIA E DURABILIDADE
MESMO EM AMBIENTES UMIDOS.
PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS PARA O ITEM:
* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

Flse_
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ESTANTES COM DIMENSOES
APROXIMADAS
920(L)X300(P)X1980(H) MM.
TODOS OS COMPONENTES DA
ESTANTE DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE
ACO SAE 1008 A 1012, SENDO
COLUNAS EM CHAPA #14 E
PRATELEIRA CHAPA #22. A ESTANTE
DEVE CONSTITUIR DE 04 COLUNAS
COM SECAO EM L, ESPESSURA DE
2,00MM (#14), ABAS DE 35MM
PERFURADAS EM PASSO DE 50MM
PARA AJUSTE DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS. SEIS (06)
PRATELEIRAS REMOVIVEIS QUE
POSSIBILITEM A REGULAGEM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE 0,75
MM (#22), CADA PRATELEIRA DEVE
POSSUI DOIS REFORCOS EM
OMEGA, NA MESMA ESPESSURA DE
0,45 MM (#26), A PARTE FRONTAL E
POSTERIOR DE CADA PRATELEIRA
DEVERA CONTER 3 DOBRAS PARA
PROPORCIONAR MAIOR
RESISTENCIA E MENOR RISCO DE
ACIDENTES, MINIMIZANDO AS
ARESTAS CORTANTES. AS
PRATELEIRAS SERAO UNIDAS AS
COLUNAS ATRAVES DE 08
PARAFUSOS SEXTAVADOS COM
PORCAS. LATERAIS E FUNDO COM
DOIS PARES DE REFORCO CADA EM
FORMA DE X, COM ESPESSURA DE
2,0MM (#14), COM BORDAS
FIXADAS AS COLUNAS POR
PARAFUSOS E PORCAS. AS SAPATAS
DEVEM SER CONSTITUIDAS EM
MATERIAL POLIMERICO DISPOSTAS
INDIVIDUALMENTE NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
COLUNA, EVITANDO O CONTATO
DIRETO DO ACO COM O PISO.
SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA
CAMADA DE PROTECAO COM NO
MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E
FOSFATIZACAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E
POSTERIOR APLICACAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO
DISTRIBUIDAS DE MANEIRA
UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR

50,00

UNID.

W3

1.916,0000

Flse_

95.800,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RESISTENCIA A INTEMPERIES. O
MOVEL DEVE SER PINTADO EM
EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO
TIPO CORONA ONDE RECEBE
APLICAGAO DE TINTA PO HiBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO
DE ADERENCIA ELETROSTATICA
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO,
COM CAMADA MEDIA DE 50
MICRONS. A POLIMERIZACAO DEVE
OCORRER EM ESTUFAS COM A
PECA ALCANCANDO MINIMO DE
2002 C POR UM PERIODO DE 10
MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO.
NAO SERAO PERMITIDAS
DISTORCOES, AMASSAMENTOS NA
FABRICACAO OU
APROVEITAMENTO DE CHAPAS POR
MEIO DE EMENDAS. IMPERFEICOES
E RESPINGOS DE SOLDAS DEVERAO
SER ELIMINADOS.

PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS:

* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

* APRESENTAR CERTIFICACAO ABNT
NBR 13961/2010 OU CERTIFICACAO
ANALOGA OU AINDA RELATORIO
DE REALIZACAO DOS ENSAIOS
CONTIDOS NA NORMA PARA ESTE
MOVEL. OS ENSAIOS DEVEM SER
REALIZADOS POR LABORATORIO
CREDENCIADO PELO INMETRO.

- REQUISITOS DIMENSIONAIS

- RESISTENCIA A CORROSAO DE
COMPONENTES METALICOS

- REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

- ENSAIO DE ESTABILIDADE: 6.2.3 -
ESTABILIDADE DO MOVEL VAZIO.

- ESTABILIDADE DO MOVEL COM
APLICACAO DE FORCA
HORIZONTAL.

- ENSAIO DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE: 6.3.2 - ENSAIO DE
RESISTENCIA DA ESTRUTURA.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DOS
SUPORTES DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE DEFLEXAO DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DE
PLANO HORIZONTAIS A CARGA
CONCENTRADA.

- ENSAIO DE CARGA MAXIMA
TOTAL.

Flse_
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MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

ESTANTES COM DIMENSOES
APROXIMADAS
920(L)X450(P)X1980(H) MM.
TODOS OS COMPONENTES DA
ESTANTE DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM CHAPAS DE
ACO SAE 1008 A 1012, SENDO
COLUNAS EM CHAPA #14 E
PRATELEIRA CHAPA #22. A ESTANTE
DEVE CONSTITUIR DE 04 COLUNAS
COM SECAO EM L, ESPESSURA DE
2,00MM (#14), ABAS DE 35MM
PERFURADAS EM PASSO DE 50MM
PARA AJUSTE DE ALTURA DAS
PRATELEIRAS. SEIS (06)
PRATELEIRAS REMOVIVEIS QUE
POSSIBILITEM A REGULAGEM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE 0,75
MM (#22), CADA PRATELEIRA DEVE
POSSUI DOIS REFORCOS EM
OMEGA, NA MESMA ESPESSURA DE
0,45 MM (#26), A PARTE FRONTAL E
POSTERIOR DE CADA PRATELEIRA
DEVERA CONTER 3 DOBRAS PARA
PROPORCIONAR MAIOR
RESISTENCIA E MENOR RISCO DE
ACIDENTES, MINIMIZANDO AS
ARESTAS CORTANTES. AS
PRATELEIRAS SERAO UNIDAS AS
COLUNAS ATRAVES DE 08
PARAFUSOS SEXTAVADOS COM
PORCAS. LATERAIS E FUNDO COM
DOIS PARES DE REFORCO CADA EM
FORMA DE X, COM ESPESSURA DE
2,0MM (#14), COM BORDAS
FIXADAS AS COLUNAS POR
PARAFUSOS E PORCAS. AS SAPATAS
DEVEM SER CONSTITUIDAS EM
MATERIAL POLIMERICO DISPOSTAS
INDIVIDUALMENTE NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
COLUNA, EVITANDO O CONTATO
DIRETO DO ACO COM O PISO.
SISTEMA DE TRATAMENTO ANTI-
FERRUGINOSO POR MEIO DE
TUNEIS A SPRAY RECEBENDO UMA
CAMADA DE PROTECAO COM NO
MINIMO 3 ETAPAS, DESENGRAXE E
FOSFATIZACAO EM FOSFATO DE
FERRO QUENTE, ENXAGUE EM
TEMPERATURA AMBIENTE E
POSTERIOR APLICACAO DE
PASSIVADOR INORGANICO O QUE
GARANTE CAMADAS DE FOSFATO
DISTRIBUIDAS DE MANEIRA
UNIFORME SOBRE O ACO E MAIOR

30,00

UNID.

W3

2.357,0000

Flse_

70.710,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

RESISTENCIA A INTEMPERIES. O
MOVEL DEVE SER PINTADO EM
EQUIPAMENTOS CONTINUOS DO
TIPO CORONA ONDE RECEBE
APLICAGAO DE TINTA PO HiBRIDA
(EPOXI-POLIESTER) POR PROCESSO
DE ADERENCIA ELETROSTATICA
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO,
COM CAMADA MEDIA DE 50
MICRONS. A POLIMERIZACAO DEVE
OCORRER EM ESTUFAS COM A
PECA ALCANCANDO MINIMO DE
2002 C POR UM PERIODO DE 10
MINUTOS, OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZAGCAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO.
NAO SERAO PERMITIDAS
DISTORCOES, AMASSAMENTOS NA
FABRICACAO OU
APROVEITAMENTO DE CHAPAS POR
MEIO DE EMENDAS. IMPERFEICOES
E RESPINGOS DE SOLDAS DEVERAO
SER ELIMINADOS.

PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS OS
SEGUINTES LAUDOS:

* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

* APRESENTAR CERTIFICACAO ABNT
NBR 13961/2010 OU CERTIFICACAO
ANALOGA OU AINDA RELATORIO
DE REALIZACAO DOS ENSAIOS
CONTIDOS NA NORMA PARA ESTE
MOVEL. OS ENSAIOS DEVEM SER
REALIZADOS POR LABORATORIO
CREDENCIADO PELO INMETRO.

- REQUISITOS DIMENSIONAIS

- RESISTENCIA A CORROSAO DE
COMPONENTES METALICOS

- REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

- ENSAIO DE ESTABILIDADE: 6.2.3 -
ESTABILIDADE DO MOVEL VAZIO.
- ESTABILIDADE DO MOVEL COM
APLICACAO DE FORCA
HORIZONTAL.

- ENSAIO DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE: 6.3.2 - ENSAIO DE
RESISTENCIA DA ESTRUTURA.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DOS
SUPORTES DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE DEFLEXAO DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DE
PLANO HORIZONTAIS A CARGA
CONCENTRADA.

- ENSAIO DE CARGA MAXIMA
TOTAL.

Flse_

52

406929

ROUPEIRO DE ACO CARBONO
SIMPLES COM 8 PORTAS PEQUENAS
SOBREPOSTAS, COM DIMENSOES
APROXIMADAS 272X420 MM,
CONFECCIONADO
PREDOMINANTEMENTE EM CHAPA
DE ACO SAE-1008 A 1012 COM
0,75MM (#22) DE ESPESSURA.
DIMENSOES APROXIMADAS
TOTAIS: 1820 (A) X 625 (L) X 420
(P)MM. MECANISMO DE ABERTURA
DAS PORTAS DEVE SER TIPO
PIVOTANTE, LATERAL A DIREITA,
COM 2 DOBRADICAS INTERNAS EM
CADA PORTA. AS DOBRADICAS SAO
FORMADAS POR 2 CORPOS COM 2
E 3 BAINHAS, RESPECTIVAMENTE. O
POSICIONAMENTO DOS CORPOS
CONCENTRICO ENTRE AS 2 FACES
CILINDRICAS E SAO UNIDOS POR 1
PINO COM 4 MM DE DIAMETRO. A
ALTURA MAXIMA DAS 2
DOBRADICAS, APOS UNIAO E DE 60
MM. COMPARTIMENTO INTERNO
COM 1 PORTA CABIDE. SISTEMA DE
TRAVAMENTO DAS PORTAS E
INDIVIDUALIZADO POR PORTA DO
TIPO "PITAO PARA CADEADO" COM

5,00

UNID.

W3

3.363,0000

16.815,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

2 ALOJAMENTOS PARA UTILIZACAO
DE CADEADO. VISANDO MAIOR
SEGURANCA AOS USUARIOS E
MELHOR RESISTENCIA AS PORTAS
DEVEM SER EMBUTIDAS,
MINIMIZANDO PRESENCA ARESTAS
CORTANTES, E POSSUEM REFORCO
INTERNO TIPO "OMEGA" FIXADO
NA PARTE CENTRAL NO SENTIDO
VERTICAL. SISTEMA DE
CIRCULACAO DE AR
INDIVIDUALIZADO POR PORTAS,
ATENDENDO NR 24, CADA PORTA
CONTEM 2 CONJUNTOS QUE
FACILITAM A CIRCULACAO DE AR,
UM NA PARTE SUPERIOR E OUTRO
NA PARTE INFERIOR. SISTEMA DE
IDENTIFICACAO INDIVIDUALIZADO
POR PORTA, CADA PORTA POSSUI
UM PORTA ETIQUETA, ESTAMPADO
NO PROPRIO CORPO, EM BAIXO
RELEVO, DE APROXIMADAMENTE
80 X 37 MM, QUE PERMITA A
FIXACAO DA ETIQUETA PELA PARTE
INTERNA DA PORTA. OS PES
NIVELADORES SAO
CONFECCIONADOS EM
POLIPROPILENO INJETADO, QUE
CONFERE MAIOR RESISTENCIA E
DURABILIDADE MESMO EM
AMBIENTES UMIDOS, DE SECAO
TRANSVERSAL CIRCULAR E COM
ALTURA DE 80 MM, DISPOSTO EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA
BASE DO ARMARIO EM UM
ESTABILIZADOR TRIANGULAR.
ESTABILIZADOR TRIANGULAR COM
MEDIDA APROXIMADA DE 85 MM
DE LADO, DOBRAS ESTRUTURAIS
INTERNAS E SOLDADO AO CORPO
POR PONTOS DE SOLDA. ESTE
ESTABILIZADOR ABRIGA UMA
PORCA REBITE DE ACO UTILIZADA
PARA FIXAR, POR ROSCA, OS PES
NIVELADORES. SISTEMA DE
TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO
POR MEIO DE TUNEIS A SPRAY,
PINTURA EM EQUIPAMENTO
CONTINUO DO TIPO CORONA,
TINTA EM PO HIBRIDA (EPOXI-
POLIESTER) COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM CAMADA
MEDIA MINIMA DE 50 MICRONS.
POLIMERIZACAO EM ESTUFAS COM
A PECA ALCANCANDO MINIMO DE
2002 C POR UM PERIODO DE 10

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

MINUTOS OU MAIS, GARANTINDO
ASSIM A POLIMERIZACAO TOTAL
DO FILME, MAIOR ADERENCIA E
RESISTENCIA AO DESGASTE DO
ACABAMENTO FINAL DO PRODUTO.
PARA GARANTIR TODAS AS
CARACTERISTICAS SOLICITADAS
DEVEM SER APRESENTADOS 0OS
SEGUINTES LAUDOS:

* CERTIFICADO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS
CONFORME MODELO 5 DE
CERTIFICAGAO.

* APRESENTAR LAUDO POR
PROFISSIONAL HABILITADO, COM
ART, QUE O MOVEL ATENDE AS
ESPECIFICACOES DA NR17;

* LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO DE CONTROLE DE
ATIVIDADE ANTIMICROBIANA
CONFORME NORMA JISZ
2801:2010.

* APRESENTAR CERTIFICAGAO ABNT
NBR 13961/2010 OU CERTIFICACAO
ANALOGA OU AINDA RELATORIO
DE REALIZACAO DOS ENSAIOS
CONTIDOS NA NORMA PARA ESTE
MOVEL. 0S ENSAIOS DEVEM SER
REALIZADOS POR LABORATORIO
CREDENCIADO PELO INMETRO.

- REQUISITOS DIMENSIONAIS

- RESISTENCIA A CORROSAO DE
COMPONENTES METALICOS

- REQUISITOS DE SEGURANCA E
USABILIDADE

- ENSAIO DE ESTABILIDADE: 6.2.3 -
ESTABILIDADE DO MOVEL VAZIO.
- ESTABILIDADE DO MOVEL COM
APLICACAO DE FORCA
HORIZONTAL.

- ENSAIO DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE: 6.3.2 - ENSAIO DE
RESISTENCIA DA ESTRUTURA.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DOS
SUPORTES DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE DEFLEXAO DE PLANOS
HORIZONTAIS.

- ENSAIO DE RESISTENCIA DE
PLANO HORIZONTAIS A CARGA
CONCENTRADA.

- ENSAIO DE CARGA MAXIMA
TOTAL.

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO Fle——

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR

Empresa Sectral Servigos e Comércio em Geral Ltda

RAZAO SOCIAL CNPJ/CPF: 32.898.151/0001-03 TOTAL 279.890,00
ITEM CODIGO | DESCRIGAO ‘ QTDE | UND ‘ MARCA VLR.UNITARIO | VLR.TOTAL
LOTE -> 0007 - BRINQUEDOS LUDICOS 279.890,00

BANCO JARDIM COM ENCOSTO 3
PES, CONFECCIONADO EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO, DE
MEDIA DENSIDADE PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVO UV QUE
GARANTE A COLORACAO ORIGINAL
MESMO QUE EXPOSTO AO
TEMPO.MEDINDO
1600X510X870MM.APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
CATALOGO ORIGINAL E INMETRO.
PRINCIPAIS BENEFICIOS DO BANCO
JARDIM COM ENCOSTO 3 PES

" PRODUTO DESENVOLVIDO PARA
USO INTENSO E COLETIVO;

" SEM RISCOS DE OXIDACAO OU
FERRUGEM;

" PODE SER INSTALADO EM
AMBIENTES INTERNOS E EXTERNOS;
" MONTAGEM TOTALMENTE POR
ENCAIXE, SEM PARAFUSOS;

" CONFORTAVEL: AS TIRAS LARGAS
NO ASSENTO E NO ENCOSTO
GARANTEM MAIOR CONFORTO AO
SENTAR-SE;

" MULTIFUNCIONAL: ATENDE
DIFERENTES PUBLICOS COMO
RESTAURANTES, EMPRESAS,
SALOES DE EVENTOS, HOTEIS E
RESIDENCIAS;

" PRODUTO FEITO COM MATERIAL
NAO TOXICO;

" FACIL INSTALACAO E LIMPEZA;

" SUSTENTAVEL, E 100%
RECICLAVEL;

" NAO RACHA, NAO DESBOTA.

O BANCO JARDIM COM ENCOSTO 3
PES CONTEM

" 3 TIRAS FORMANDO O ASSENTO;
" 3 TIRAS FORMANDO O ENCOSTO;
6 406952 | "3 PES EM FORMATO "X". 4,00 | UNID. FRESO 2892,00 11.568,00
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406945

MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

CASINHA DE BRINQUEDO E
BONECA, COMPOSTA COM KIT
COM DIREITO A PIA COM TORNEIRA
(SEM VAZAO DE AGUA) FOGAO DE
2 BOCAS, ESCORREDOR DE PRATOS
E MESINHA EXTERNA RETRATIL
ABAIXO DE UMA ABERTURA
LATERAL, CHAMINE DE UM LADO
DO TELHADO E A CLARABOIA DO
OUTRO, JUNTAMENTE COM A
VARANDA COM CERQUINHA
ACOPLADA NA PARTE FRONTAL,
COM UM BANQUINHO, PAREDES
DE PONTAS ARREDONDADAS E
MATERIAL EM PLASTICO
ROTOMOLDADO ALTAMENTE
RESISTENTE, GARANTE A
SEGURANCA DAS CRIANGAS.
PRATICIDADE TAMBEM E
IMPORTANTE E POR ISSO TUDO O
BRINQUEDO E DE FACIL LIMPEZA E
MONTAGEM. A CASINHA DE
BRINQUEDO E BONECA, E
TOTALMENTE

DESMONTAVEL, PROTECAO UV
IMPEDE QUE RACHE, DESGASTE OU
DESBOTE

MESMO ESTANDO EXPOSTO AO
CLIMA.

PRINCIPAIS BENEFICIOS DA
CASINHA DE BONECA DE CAMPO
STANDARD

" KIT PLAY HOUSE COM PIA COM
TORNEIRA (SEM VAZAO DE AGUA),
FOGAO 2 BOCAS E ESCORREDOR DE
PRATOS;

"TELHADO EM FORMATO 2 AGUAS
PARA PROTECAO DAS CRIANCAS AO
TEMPO;

" CANTOS TODOS ARREDONDADOS;
" ABERTURA LATERAL COM
MESINHA EXTERNA RETRATIL
ABAIXO;

" POLIETILENO PIGMENTADO COM
ADITIVO UV;

" CAMPAINHA QUE TOCA DE
VERDADE AO PUXAR A CORDINHA.
COMPOSICAO DA CASINHA DE
BRINQUEDO:

" POLIETILENO DE MEDIA
DENSIDADE (MATERIAL NAO
TOXICO E RECICLAVEL);

" POLIETILENO PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVO UV QUE
GARANTE A COLORACAO ORIGINAL
MESMO QUE EXPOSTO AO TEMPO.

2,00

UNID.

FRESO

8.469,0000

Flse_

16.938,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

A CASINHA:

" TELHADO EM FORMATO DE 2
AGUAS COM CHAMINE DE UM
LADO E CLARABOIA DO OUTRO;

" 1 ABERTURA LATERAL COM
JANELINHA ABRE-FECHA (2 PECAS)
E FLOREIRA ABAIXO DA JANELA;

" TELEFONE DE PENDURAR NA
PAREDE LATERAL INTERNA;

" 1 ABERTURA LATERAL SEM
JANELA E COM MESINHA EXTERNA
RETRATIL ABAIXO;

" PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS;

" VARANDA COM CERQUINHA
ACOPLADA NA PARTE FRONTAL E
UM BANQUINHO.
CARACTERISTICAS DA CASINHA DE
BRINQUEDO E BONECA:

COR BRANCO, VERDE, AMARELO,
ROXO E AZUL

MATERIAL POLIETILENO
ROTOMOLDADO

IDADE RECOMENDADA 1 A 12+
ANOS

CERTIFICADO INMETRO SIM
DIMENSOES DO PRODUTO (C X L X
A) 155CM X 153CM X 140CM
RECOMENDAGCAO DE SUPERFICIES
BASES TERREAS PLANAS
NECESSARIO MONTAGEM SIM
SOLICITAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA, ATESTADO DE
CAPACITAGAO TECNICA.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA O
CERTIFICADO DO INMETRO,
CATALOGO ORIGINAL, CERTIFICADO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DE 5
ANOS CONTRA DESCOLORAGAO E
DESPIGMENTACAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL E DECLARAGAO
DO FABRICANTE DE UM ANO
CONTRA DEFEITO DE FABRICAGAO,
FRETE E MONTAGEM POR CONTA
DO GRANADOR PARA DOS ITENS

Flse_
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MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

CIRCUITO CONTENDO 4 PECAS -
COMPOSTO POR UMA ESCADA, UM
PUFF, UMA RAMPA E UM TAPETE.
O CIRCUITO AUXILIA NO
DESENVOLVIMENTO DAS
ATIVIDADES PSICOMOTORAS DA
CRIANCA. FABRICADO EM ESPUMA
DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDO
EM VINIL, IMPERMEAVEL E FACIL
DE LIMPAR. IDEAL PARA BERCARIOS
E BRINQUEDOTECAS.

MEDIDAS DO CIRCUITO MONTADO :

120 X120 X 025

FAIXA ETARIA RECOMENDADA: A
PARTIR DE 1 ANO.

DIMENSOES DO PRODUTO: 120 X
120X 25

PESO APROXIMADO DO PRODUTO:
6.000 KG COMPOSIGAO /
MATERIAL: ESPUMA DE ALTA
DENSIDADE E REVESTIDO EM VINIL.

2,00

UNID.

FAVRINCAR

2.108,0000

Flse_

4.216,00

26

406957

GANGORRA, PARA 2 CRIANCAS NAS
EXTREMIDADES, SENDO QUE E
POSSIVEL ACOMODAR UMA 32
CRIANCA NO MEIO DA GANGORRA.
0S ASSENTOS TEM RESSALTOS QUE
IMPEDEM QUE A CRIANCA
ESCORREGUE PARA TRAS E A PARTE
DE BAIXO POSSUI LIMITADORES
QUE IMPEDEM QUE A GANGORRA
DERRUBE AS CRIANCAS PARA TRAS.
GANGORRA PATINHO DUPLA
CONTEM:

" GANGORRA PARA 2 OU 3
CRIANCAS EM FORMA DE PATINHO
COM 4 PEGADORES LATERAIS E
OLHOS DE ACRILICO

" BASE EM FORMA DE CURVA, QUE
GARANTE UM BALANCO SUAVE E
UNIFORME

" LATERAIS COM APOIO PARA OS
PES COM FORMATO ANTI-
DERRAPANTE E FORMAS DE
ASINHAS E ONDAS

"2 ASSENTOS NAS EXTREMIDADES
COM LEVE RESSALTO EM FORMA
DE RABINHO DE PATO
INFORMACOES ADICIONAIS:

" PESO: 4.5 KG

" DIMENSOES DO PRODUTO:
110CM x 40CM x 50 CM

" IDADE: 1 A 4 ANOS

SOLICITAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA, ATESTADO DE
CAPACITACAO TECNICA.
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA O

2,00

UNID.

FRESO

464,8000

929,60




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

CERTIFICADO DO INMETRO,
CATALOGO ORIGINAL, CERTIFICADO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DE 5
ANOS CONTRA DESCOLORAGAO E
DESPIGMENTAGAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL E DECLARAGAO
DO FABRICANTE DE UM ANO
CONTRA DEFEITO DE FABRICAGAO,
FRETE E MONTAGEM POR CONTA
DO GRANADOR PARA DOS ITENS.

Flse_
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LIXEIRA PARA COLETA SELETIVA
CONFECCIONADA EM POLIETILENO
DE MEDIA DENSIDADE, MATERIAL
NAO ATOXICO E
RECICLAVEL.POLIETILENO
PIGMENTADO, COLORIDO, NAS
CORES AMARELO, AZUL,
VERMELHO, VERDE, MARROM,
LARANJA E BRANCO, COM ADITIVO
UV QUE GARANTE A COLORACAO
ORIGINAL MESMO QUE EXPOSTO
AO TEMPO.MEDINDO
650X2500X1100MM. APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
CATALOGO ORIGINAL E INMETRO.
PRINCIPAIS BENEFICIOS DA LIXEIRA
DE RECICLAGEM SELETIVA

" 6 OPCOES DE RESIDUOS PARA
RECICLAGEM;

" PERSONAGENS PARA CASA TIPO
DE RESIDUO EM NOME E
FORMATO;

" CORES DIFERENTES;

" NAO RACHA NEM DESBOTA
MESMO EXPOSTO AO TEMPO;

"2 PES EM FORMATO DE "L";

" POLIETILENO PIGMENTADO COM
ADITIVO UV;

" EDUCATIVO;

" DE FACIL INSTALACAO E LIMPEZA;
" IDEAL PARA VARIOS TIPOS DE
AMBIENTE.

COMPOSICAO DA LIXEIRA DE
RECICLAGEM

POLIETILENO DE MEDIA DENSIDADE
(MATERIAL NAO TOXICO E
RECICLAVEL).

" POLIETILENO PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVO UV QUE
GARANTE A COLORACAO ORIGINAL
MESMO QUE EXPOSTO AO TEMPO.
A LIXEIRA DE RECICLAGEM SELETIVA
CONTEM

" 6 ESTRUTURAS TOTALMENTE EM
PLASTICO ROTOMOLDADO PARA
RECICLAGEM;

4,00

UNID.

FRESO

4.943,0000

19.772,00
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" 1 BASE METALICA COM SUPORTE
PARA LIXEIRAS;

" 2 PEAS EM FORMATO DE "L"

" ETIQUETA COM NOME DE
PERSONAGENS PARA AUXILIAR NO
ATO DA RECICLAGEM.

Flse_

31

406947

LOMBADINHA ESPUMADA AREA DE
0,70 X 0,45 M A LOMBADINHA
ESTIMULA O EQUILIBRIO E A
PSICOMOTRICIDADE DOS BEBES.
FAIXA ETARIA RECOMENDADA: SEM
RESTRIGAO DE FAIXA ETARIA
DIMENSOES DO PRODUTO: AREA
DE 70X45 CM DIMENSOES DO
PRODUTO COM EMBALAGEM: 55 X
50 X 35 CM PESO APROXIMADO DO
PRODUTO: 5000G ITENS INCLUSOS:
1 LOMBADINHA COMPOSICAO /
MATERIAL: ESPUMA DE ALTA
DENSIDADE E COURVIN
EMBALAGEM: PLASTICO BOLHA
*PRODUTO ISENTO DE
CERTIFICAGAO COMPULSORIA
INMETRO. *IMAGENS MERAMENTE
ILUSTRATIVAS. AS CORES DO
PRODUTO PODEM VARIAR."

2,00

UNID.

CHILDRENS

1.109,2000

2.218,40
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MINI GOL DE FUTEBOL PAR
INFANTIL COM BOLA ? O PAR DE
MINI GOL, CONFECCIONADO EM
POLIETILENO ALTAMENTE
RESISTENTE

COM LATERAIS E TRAVESSOES DE
CANTOS ARREDONDADOS,
TAMBEM EXISTE A OPCAO DE
UTILIZACAO NO

TAMANHO MENOR OU MAIOR. SEU
MATERIAL E SUPER FACIL DE
LIMPAR, ATOXICO E COM CANTOS
ARREDONDADOS DE ALTiSSIMA
RESISTENCIA, GARANTINDO A
SEGURANCA DE TODOS. MEDINDO
700X1140X870MM.APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
CATALOGO ORIGINAL E INMETRO.
PRINCIPAIS BENEFICIOS DO MINI
GOL DE FUTEBOL PAR INFANTIL

? PODEM SER UTILIZADOS COM
MAIOR ALTURA E MENOR
PROFUNDIDADE, OU MENOR
ALTURA E MAIOR
PROFUNDIDADE, E SO MUDAR A
POSICAO DO GOLZINHO DE
FUTEBOL;

? TRAVESSOES COM SALIENCIA

4,00

UNID.

FRESO

1.302,5500

5.210,20
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PARA A FIXACAO DA REDE;

? MUITO LEVE, PODE SER LEVADO
DE UM LADO PARA O OUTRO SEM
DIFICULDADES;

? PODEM SER UTILIZADOS TANTO
EM AMBIENTE INTERNO QUANTO
EXTERNO;

? TOTALMENTE DESMONTAVEIS.

? PAR DE REDES DE GOL;

? POLIETILENO
PIGMENTADO(COLORIDO), COM
ADITIVO UV QUE GARANTE A
COLORACAO ORIGINAL MESMO
QUE

EXPOSTO AO TEMPO;

? MATERIAL ALTAMENTE
RESISTENTE, SEGURO, NAO RACHA
E NAO DESBOTA;

O MINI GOL DE FUTEBOL PAR
INFANTIL COM BOLA ACOMPANHA
? TRAVESSOES COM PONTOS PARA
A FIXACAO DA REDE;

? PAR DE REDES DE GOL;

? UMA BOLA (A BOLA DA IMAGEM
E MERAMENTE ILUSTRATIVA).

Flse_
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ORGANIZADOR ARRUMADINHO
PEQUENO CESTOS ORGANIZAR FICA
PRATICO, ACESSIVEL E
SUPERDIVERTIDO COM O
ORGANIZADOR ARRUMADINHO.
ESTIMULAR AS CRIANGCAS A
MANTEREM OS ESPACOS
ARRUMADOS PODE SER UM
DESAFIO, E DESENVOLVEU O
ARRUMADINHO COM CESTOS.
VERSATIL, ELE PODE SER
MODULADO E MONTADO
CONFORME AS NECESSIDADES DE
ESPACO FOREM MUDANDO. ALEM
DISSO, ELE SE ENCAIXA E ATENDE
DIVERSOS PUBLICOS E ESPACOS,
SEMPRE INCENTIVANDO AS
CRIANCAS A ARRUMAREM E
GUARDAREM SEUS BRINQUEDOS E
PERTENCES DE FORMA LUDICA.
ELES APRENDEM BRINCANDO. 0OS
PEQUENOS VAO ADORAR GUARDAR
SUAS COISAS ARRUMADINHO. A
RESISTENCIA E QUALIDADE E
GARANTIDA PELA. PRINCIPAIS
BENEFICIOS DO ORGANIZADOR
ARRUMADINHO PEQUENO CESTOS
" PRATICO, ELE E IDEAL PARA
DESENVOLVER O SENSO DE
ORGANIZAGAO DAS CRIANCAS;

" MULTIFUNCIONAL: ATENDE
DIFERENTES PUBLICOS COMO
ESCOLAS, CRECHES, EMPRESAS,
SALOES DE EVENTOS, HOTEIS E
RESIDENCIAS;

" DESENVOLVIDO PARA USO
INTENSO E COLETIVO; " PRODUTO
FEITO COM MATERIAL NAO
TOXICO;

" SUSTENTAVEL, ELE E 100%
RECICLAVEL;

" PODE SER COLOCADO EM
DIVERSOS LUGARES;

" FACIL INSTALAGAO E LIMPEZA;??
" NAO RACHA, NAO DESBOTA.?
COMPOSICAO DO ORGANIZADOR
ARRUMADINHO PEQUENO
CESTOS???

" POLIETILENO DE MEDIA
DENSIDADE PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVO UV QUE
GARANTE A COLORACAO ORIGINAL
MESMO QUE EXPOSTO AO
TEMPO.??? O ORGANIZADOR
ARRUMADINHO PEQUENO CESTOS
CONTEM?

10,00

UNID.

FRESO

1.951,6000

Flse_
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" 2 LATERAIS COM ABERTURAS QUE
PERMITEM TOTAL VISUALIZACAO E
VENTILACAO;

" 6 GANCHOS/ CABIDEIROS PARA
BOLSAS E CASACOS;

" 9 CESTOS COM ALCAS
MODULARES;

" 6 TIRANTES TUBULARES EM
ALUMINIO;

" 4 RODINHAS PARA
MOVIMENTACAO.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DO
ORGANIZADOR ARRUMADINHO
PEQUENO CESTOS COR VERDE,
AZUL, AMARELO, LARANJA E VERDE
AGUA MATERI AL POLIETILENO
ROTOMOLDADO IDADE RECOM
ENDAD A 2+ ANOS DIMEN SOES DO
PRODUT O (CX L X A) 110CM X
58CM X 110CM

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA: -
CATALOGO ORIGINAL -
DECLARACAO FABRICANTE 5 ANOS
CONTRA DESCOLORACAO E
DESPIGMENTACAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL - DECLARACAO
FABRICANTE 1 ANO CONTRA
DEFEITO FABRICACAO

Flse_
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PARQUE INFANTIL COLORIDO COM
ESTRUTURA PRINCIPAL (COLUNAS)
DE MADEIRA PLASTICA MEDINDO
110MMX110MM E PAREDE DE
20MM REVESTIDA COM
ACABAMENTO DE POLIPROPILENO
E POLIETILENO PIGMENTADO COR
ITAUBA CONTENDO:

1 PLATAFORMA, TIPO MP, COM 4
COLUNAS EM PLASTICO RECICLADO
MEDINDO 110 MM X 110 MM X
3000 MM; 1 PATAMAR
CONFECCIONADO COM ESTRUTURA
EM ACO GALVANIZADO E
ASSOALHO EM PLASTICO
RECICLADO, MEDINDO
APROXIMADO DE 1050 MM X 1050
MM; ALTURA DO PATAMAR EM
RELAGCAO AO NIVEL DO SOLO
1400MM. TELHADO (COBERTURA
FORMATO DE PIRAMIDE
QUADRANGULAR) DIMENSAO DE

2,00

UNID.

KRENKE

32.278,5000

64.557,00
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1300MM X 1300MM X 650MM EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO
PAREDE SIMPLES COR COLORIDO

1 PLATAFORMA, TIPO MP, COM 4
COLUNAS EM PLASTICO RECICLADO
MEDINDO 110 MM X 110 MM X
2800 MM ; 1 PATAMAR
CONFECCIONADO COM ESTRUTURA
EM ACO GALVANIZADO E
ASSOALHO EM PLASTICO
RECICLADO, MEDINDO
APROXIMADO DE 1050 MM X 1050
MM; ALTURA DO PATAMAR EM
RELACAO AO NIVEL DO SOLO
1200MM. TELHADO (COBERTURA
FORMATO DE PIRAMIDE
QUADRANGULAR) DIMENSAO DE
1300MM X 1300MM X 650MM EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO
PAREDE SIMPLES COR COLORIDO

1 PLATAFORMA, TIPO MP, COM 3
COLUNAS EM POLIMERO
RECICLADO MEDINDO 110 MM X
110 MMX 2500 MM; 1 COLUNAS
EM POLIMERO RECICLADO
MEDINDO 110 MM X 110 MM X
3000 MM.1 PATAMAR SEM
COBERTURA CONFECCIONADO
COM ESTRUTURA EM ACO
GALVANIZADO E ASSOALHO EM
POLIMERO RECICLADO, MEDINDO
1050 MM X 1050 MM; ALTURA DO
PATAMAR EM RELACAO AO NIVEL
DO SOLO 1400 MM, COM 3
ACABAMENTO TOPO DE COLUNA.
1 BALANCO FIXADO A TORRE,
SUSPENSO POR CORRENTES
GALVANIZADAS COM DIMENSAO
APROXIMADO DE 2500 MM DE
COMPRIMENTO; ESTRUTURA EM
ACO TUBULAR COM DIAMETRO DE
42,4 MM, SEM ANGULOS RETO; 2
ASSENTOS COM DIMENSAO DE
460MM X 225MM DE POLIETILENO
ROTOMOLDADO PAREDE DUPLA
COR COLORIDO COM ENCAIXE DE
FIXACAO PARAFUSADOS AS
CORRENTES.

1 COQUEIRO DECORATIVO COM
8(0ITO) FOLHAS DIAMETRO DE
1300MM EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO COR COLORIDO;3
ACABAMENTO DE COLUNAS EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO COR
COLORIDO.

1 TOBOGA 2 CURVAS COM ANGULO

Flse_
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DE 902 DIAMETRO 750MM DE
POLIETILENO ROTOMOLDADO COR
COLORIDO; 1 FLANGE (PAINEL)
MEDIDA EXTERNA 940 X 1020MM
COM FURO CENTRAL DE 750MM
EM POLIETILENO ROTOMOLDADO
COR COLORIDO; 1 SECAO DE SAIDA
(PONTEIRA) COM DIAMETRO
INTERNO DE 750MM PAREDE
DUPLA DE POLIETILENO
ROTOMOLDADO COR COLORIDO.

1 RAMPA DE ESCALADA DIMENSAO
1600MM X 690MM COM 6
DEGRAUS EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO COM PAREDE
DUPLA COR COLORIDO; PORTAL DE
SEGURANGA EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO COR COLORIDO.

1 ESCORREGADOR RETO COM
DIMENSAO DE 2700MM X 500MM
DE LARGURA, SECAO DE
DESLIZAMENTO COM LARGURA DE
390MM COM PAREDE DUPLA EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO, COR
COLORIDO. PORTAL DE SEGURANGA
EM POLIETILENO ROTOMOLDADO
COR COLORIDO 1 RAMPA DE TACOS
(COM PEGA MAO DE SEGURANCA),
7 TACOS, DIMENSAO 1750MM DE
COMPRIMENTO X 790MM DE
LARGURA, ASSOALHO EM MADEIRA
PLASTICA NA COR ITAUBA;
ESTRUTURA DE METAL ACO
GALVANIZADO PERFIL TUBULAR
QUADRADO 30MMX30MM E 2MM
DE ESPESSURA

1 TUBO CURVO 902 COM
DIAMETRO INTERNO DE 750MM
EM POLIETILENO ROTOMOLDADO
COR COLORIDO; 2 FLANGE (PAINEL)
MEDIDA EXTERNA 940 X 1020MM
COM FURO CENTRAL DE 750MM
EM POLIETILENO ROTOMOLDADO
COR COLORIDO

1 PASSARELA RETA COM
DIMENSAO 1950MM X 820MM DE
LARGURA COM ASSOALHO DE
MADEIRA PLASTICA COR ITAUBA.
GUARDA CORPO
(CORRIMAO)ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO GALVANIZADO, COM
TUBOS HORIZONTAIS DIAMETRO DE
1 POLEGADA E PAREDE DE 1,95MM,
TUBOS VERTICAIS DE DIAMETRO
5/8 DE POLEGADA PINTURA
ELETROSTATICA COR COLORIDO

Flse_
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1 ESCADA COM 5 DEGRAUS,
DIMENSAO APROXIMADA DE 1650
MM DE COMPRIMENTO X 600MM
DE LARGURA EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO PAREDE DUPLA
COR COLORIDO; CORRIMAO
(GUARDA CORPO) EM ACO
TUBULAR GALVANIZADO E COM
PINTURA ELETROSTATICA COM
DIAMETRO DE 25,40MM E
ESPESSURA DE 1,95MM;

2 GUARDA CORPO DIMENSAO
870MM X 770MM EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO PAREDE DUPLA
COR COLORIDO

1 KIT JOGO DA VELHA COM 9
CILINDROS EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO COLORIDOS COM
DESENHOS INTERNOS DE X E O
COM DIAMETRO 165MM X 210MM
DE ALTURA; HASTE SUPERIOR E
INFERIOR EM ACO GALVANIZADO
PINTURA ELETROSTATICA COM
DIMENSAO DE 820MM DE
COMPRIMENTO

AS EMPRESAS PARTICIPANTES
DEVERAO APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA DOCUMENTOS DA
FABRICANTE CERTIFICACAO ABNT
NBR 16071-2:2021 - PLAYGROUNDS
- PARTE 2: REQUISITOS DE
SEGURANCA.

APRESENTAR LAUDO DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 2800
HORAS, ATENDENDO AS
EXIGENCIAS DA ABNT NBR
8094/1983; APRESENTAR LAUDO
ANTI-UV DA MATERIA PRIMA DE
NO MINIMO 1000 HORAS,
ATENDENDO AS EXIGENCIAS DA
ASTM G 155.

APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA O
CERTIFICADO DO INMETRO,
CATALOGO ORIGINAL, CERTIFICADO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DE 5
ANOS CONTRA DESCOLORACAO E
DESPIGMENTACAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL E DECLARACAO
DO FABRICANTE DE UM ANO
CONTRA DEFEITO DE FABRICACAO,
FRETE E MONTAGEM POR CONTA
DO GRANADOR PARA DOS ITENS.
APRESENTAR LAUDO DA MATERIA
PRIMA DE RESISTENCIA A
CONDUTIVIDADE ELETRICA
(ANTIESTATICO), ATENDENDO AS

Flse_
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EXIGENCIAS DA ABNT NBR
14922:2013

SOLICITAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA, ATESTADO DE
CAPACITAGAO TECNICA.

Flse_
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PARQUE INFANTIL COLORIDO COM
ESTRUTURA PRINCIPAL (COLUNAS)
DE MADEIRA PLASTICA MEDINDO
110MMX110MM E E PAREDE DE
20MM REVESTIDA COM
ACABAMENTO DE POLIPROPILENO
E POLIETILENO PIGMENTADO COR
ITAUBA CONTENDO:

2 PLATAFORMA, TIPO MP, COM 4
COLUNAS EM PLASTICO RECICLADO
MEDINDO 110 MM X 110 MM X
2800MM; 1 PATAMAR
CONFECCIONADO COM ESTRUTURA
EM ACO GALVANIZADO E
ASSOALHO EM PLASTICO
RECICLADO, MEDINDO
APROXIMADO DE 1050 MM X 1050
MM; ALTURA DO PATAMAR EM
RELAGAO AO NIVEL DO SOLO
1200MM. TELHADO (COBERTURA
FORMATO DE PIRAMIDE
QUADRANGULAR) DIMENSAO DE
1300MM X 1300MM X 650MM EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO
PAREDE SIMPLES COR COLORIDO.1
ESCADA COM 5 DEGRAUS,
DIMENSAO APROXIMADA DE 1200
MM DE COMPRIMENTO X 600MM
DE LARGURA EM POLIETILENO
ROTOMOLDADO PAREDE DUPLA
COR COLORIDO; CORRIMAO
(GUARDA CORPO) EM ACO
TUBULAR GALVANIZADO E COM
PINTURA ELETROSTATICA COM
DIAMETRO DE 25,40MM E
ESPESSURA DE 1,95MM;

1 ESCORREGADOR ONDULADO
COM DIMENSAOQ DE 2350MM X
540MM DE LARGURA, SECAO DE
DESLIZAMENTO COM LARGURA DE
460MM COM PAREDE DUPLA EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO, COR
COLORIDO. PORTAL DE SEGURANCA
EM POLIETILENO ROTOMOLDADO
COR COLORIDO.

1 TOBOGA 2 CURVAS COM ANGULO
DE 902 DIAMETRO 750MM DE
POLIETILENO ROTOMOLDADO COR
COLORIDO;

1 FLANGE (PAINEL) MEDIDA
EXTERNA 940 X 1020MM COM

3,00

UNID.

KRENKE

28.233,0000

84.699,00
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FURO CENTRAL DE 750MM EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO COR
COLORIDO; 1 SECAO DE SAIDA
(PONTEIRA) COM DIAMETRO
INTERNO DE 750MM PAREDE
DUPLA DE POLIETILENO
ROTOMOLDADO COR COLORIDO 1
RAMPA DE CORDAS (COM PEGA
MAO DE SEGURANCA) COM
DIMENSAO DE 1260MM X 800MM
ESTRUTURA EM ACO TUBULAR
GALVANIZADO, COM DIAMETRO DE
42,40MM E PAREDE DE 2,00MM DE
ESPESSURA, ANGULO DE
INCLINAGCAO 402 COM PINTURA
ELETROSTATICA, COR COLORIDO
SEM ANGULOS RETOS. CORDA DE
PET DE DIAMETRO 16,00MM COM
FIXADOR EM POLIETILENO
INJETADO.2 GUARDA CORPO
DIMENSAO 870MM X 770MM EM
POLIETILENO ROTOMOLDADO
PAREDE DUPLA COR COLORIDO 1
PASSARELA RETA COM DIMENSAO
2000MM X 820MM DE LARGURA
COM ASSOALHO DE MADEIRA
PLASTICA

COR ITAUBA; GUARDA CORPO
(CORRIMAO)ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO GALVANIZADO, COM
TUBOS HORIZONTAIS DIAMETRO DE
1 POLEGADA E PAREDE DE 1,95MM,
TUBOS VERTICAIS DE DIAMETRO
5/8 DE POLEGADA PINTURA
ELETROSTATICA COR COLORIDO
1BALANCO FIXADO A TORRE,
SUSPENSO POR CORRENTES
GALVANIZADAS COM DIMENSAO
APROXIMADO DE 2500 MM DE
COMPRIMENTO; ESTRUTURA EM
ACO TUBULAR COM DIAMETRO DE
42,4 MM, SEM ANGULOS RETO; 2
ASSENTOS COM DIMENSAO DE
460MM X 225MM DE POLIETILENO
ROTOMOLDADO PAREDE DUPLA
COR COLORIDO COM ENCAIXE DE
FIXACAO PARAFUSADOS AS
CORRENTES.

AS EMPRESAS PARTICIPANTES
DEVERAO APRESENTAR JUNTO A
PROPOSTA DOCUMENTOS DA
FABRICANTE CERTIFICACAO ABNT
NBR 16071-2:2021 - PLAYGROUNDS
- PARTE 2: REQUISITOS DE
SEGURANCA.

APRESENTAR LAUDO DE NEVOA

Flse_




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

SALINA DE NO MINIMO 2800
HORAS, ATENDENDO AS
EXIGENCIAS DA ABNT NBR
8094/1983; APRESENTAR LAUDO
ANTI-UV DA MATERIA PRIMA DE
NO MINIMO 1000 HORAS,
ATENDENDO AS EXIGENCIAS DA
ASTM G 155.

APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA O
CERTIFICADO DO INMETRO,
CATALOGO ORIGINAL, CERTIFICADO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DE 5
ANOS CONTRA DESCOLORACAO E
DESPIGMENTAGCAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL E DECLARACAO
DO FABRICANTE DE UM ANO
CONTRA DEFEITO DE FABRICACAO,
FRETE E MONTAGEM POR CONTA
DO GRANADOR PARA DOS ITENS.
APRESENTAR LAUDO DA MATERIA
PRIMA DE RESISTENCIA A
CONDUTIVIDADE ELETRICA
(ANTIESTATICO), ATENDENDO AS
EXIGENCIAS DA ABNT NBR
14922:2013

SOLICITAR JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA, ATESTADO DE
CAPACITAGAO TECNICA.
APRESENTAR LAUDO DA MATERIA
PRIMA DE RESISTENCIA A
CONDUTIVIDADE ELETRICA
(ANTIESTATICO), ATENDENDO AS
EXIGENCIAS DA ABNT NBR
14922:2013

SOLICITAR ATESTADO DE
CAPACITAGAO TECNICA.
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PISCINA DE BOLINHA COMPETITION
1,5M X 1,5M A FACILIDADE DE
MONTAGEM POR ENCAIXE TORNA
ESTA PISCINA IDEAL PARA QUEM
ALUGA BRINQUEDOS PARA FESTAS
OU PARA QUEM PRECISA MUDAR
0S BRINQUEDOS DE LUGAR APOS
ALGUM TEMPO. E SO MONTAR E SE
DIVERTIR PRA VALER! IDEAL PARA
AS FESTAS DE ANIVERSARIO DAS
CRIANCAS, LOCACOES E BUFFETS
INFANTIS! PISCINA DE BOLINHAS
COMPETITION CONTEM:

" PISCINA DE BOLINHAS
PRODUZIDA EM PLASTICO

2,00

UNID.

FRESO

6.415,4000

12.830,80
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ROTOMOLDADO EM FORMATO
QUADRADO (1,5M X 1,5M).

" 4 PAREDES EM PLASTICO
ROTOMOLDADO COM 2
ABERTURAS CADA UMA, QUE
FUNCIONAM COMO DEGRAUS
PARA ACESSO AO INTERIOR DA
PISCINA

" 4 POSTES EM PLASTICO
ROTOMOLDADO COM ENCAIXES,
QUE FAZEM A JUNGAO DE 2
PAREDES CADA UM

" 4 CONECTORES SUPERIORES, COM
2 SAIDAS CADA UM, QUE SAO
COLOCADOS NO TOPO DE CADA
POSTE E ONDE SE ENCAIXAM OS
TUBOS PLASTICOS ONDE SAO
PRESAS AS BANDEIROLAS (EM
LONA) DE ACABAMENTO

"1 UNICA REDE QUE FAZ A
COBERTURA DA PISCINA E FECHA
AS LATERAIS DA PISCINA

" MONTAGEM TOTALMENTE POR
ENCAIXE, SEM NECESSIDADE DE
UTILIZACAO DE NENHUM
PARAFUSO.

" NAO E VENDIDO COM BOLINHAS
(RECOMENDAMOS O USO DE
APROXIMADAMENTE 1.000
BOLINHAS) INFORMAGOES
ADICIONAIS:

" DIMENSOES DO PRODUTO:
165CM X 165CM X 180CM

A EMPRESA DEVERA APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA:
CATALOGO ORIGINAL
DECLARACAO FABRICANTE 5 ANOS
CONTRA DESCOLORAGAO E
DESPIGMENTAGCAO DO PRODUTO
EXPOSTO AO SOL

DECLARACAO FABRICANTE 1 ANO
CONTRA DEFEITO FABRICACAO

Flse_
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406955

TABELA DE BASQUETE INFANTIL
CESTA COM SUPORTE A TABELA DE
BASQUETE CESTA COM SUPORTE E
TOTALMENTE DESMONTAVEL,
ALTAMENTE RESISTENTE, A TABELA
DE BASQUETE INFANTIL CONTEM 3
REGULAGENS DE ALTURA PARA
ACOMPANHAR O CRESCIMENTO
DAS CRIANCAS, UMA BASE DE
SUSTENTACAO QUE VOCE PODE
ENCHER COM AGUA OU AREIA
PARA DAR MAIOR ESTABILIDADE
AO BRINQUEDO, E SEU MATERIAL E

12,00

UNID.

FRESO

1.793,0000

21.516,00




MUNICIPIO DE RODEIRO

Praca Sao Sebastido, 215 - Centro - Rodeiro - MG
CEP: 36.510-000 CGC: 18.128.256/0001-44

FACIL DE LIMPAR, ATOXICO E COM
CANTOS ARREDONDADOS DE
ALTISSIMA RESISTENCIA,
GARANTINDO A SEGURANCA
TANTO PARA AMBIENTES
EXTERNOS QUANTO INTERNOS.
MEDINDO
710X670X2290MM.APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA
CATALOGO ORIGINAL E INMETRO.
PRINCIPAIS BENEFICIOS DA TABELA
DE BASQUETE INFANTIL CESTA COM
SUPORTE FRESO

" TABELA DIVERTIDA, COLORIDA E
DE FACIL MONTAGEM E
REGULAGEM;

" COMPOSTA DE TABELA E BOLA DE
BASQUETE EM VINIL;

" DUAS HASTES PARA
SUSTENTAGAO, UMA PRINCIPAL E
OUTRA REGULAVEL;

" REGULAGEM FEITA ATRAVES DE
UM PINO PLASTICO PASSANTE COM
ROSCA NAS 2 EXTREMIDADES E 2
PORCAS PLASTICAS;

" ALTURA REGULAVEL (3 OPCOES);
" PECAS GROSSAS, OCAS E DE
GRANDE RESISTENCIA;

" TOTALMENTE DESMONTAVEL.

" POLIETILENO PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVO UV QUE
GARANTE A COLORAGAO ORIGINAL
MESMO QUE EXPOSTO AO TEMPO;
" MATERIAL ALTAMENTE
RESISTENTE, SEGURO, NAO RACHA
E NAO DESBOTA;

" PRODUTO ACOMPANHA A BOLA.

Flse_
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406943

TATAME CONFECCIONADO EM EVA,
DE ALTA RESISTENCIA, ENCAIXE
FIRME E UNIVERSAL, PODENDO SER
UTILIZADO PARA REVESTIMENTO
DE PISOS E PAREDES. PRODUTO
SILICONADO, TEXTURIZADO,
LAVAVEL E HIGIENICO.CORES
VIBRANTES, BORDAS DE
ACABAMENTO OPCIONAL,
ATOXICO, MACIO E INODORO.
MEDINDO 100X100X20MM.

55,00

MZ

EVAMAX

85,0000

4.675,00
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TUNEL CENTOPEIA DE BAGUN 3M X
0,50 M BRINQUEDO INFANTIL
DESCRICAO: TUNEL CENTOPEIA DE
BAGUM 3M DE COMPRIMENTO
POR 50 CM DE
DIAMETRO.BRINQUEDO LUDICO
EDUCATIVO, CONFECCIONADO EM
BAGUN , MOLA DE ACO PROTEGIDA
COM TNT

2,00

UNID.

BRINK SUL

Flse_

440,0000

880,00

57 406946

TUNEL INFANTIL - CONFECCIONADO
EM ROTOMOLDADO E POLIETILENO
VIRGEM DE ALTA DENSIDADE,
TRATADO ESPECIALMENTE
CONTRA A ACAO DOS RAIOS
ULTRAVIOLETAS. CONTEM 5
MODULOS COM ORIFICIOS
VAZADOS NAS LATERAIS
PERMITINDO A VISUALIZACAO DA
CRIANCA DURANTE SEU PERCURSO.
ESCOTILHA NO MODULO PRINCIPAL
QUE PERMITE O GIRO EM 360°.
VISOR CENTRAL VAZADO
PERMITINDO ALTURA INTERNA DE
100 MM NA PARTE DA FRENTE DO
SUBMARINO. TODAS AS PECAS SAO
ENCAIXADAS PELO TOTAL DE 15
ROSCAS DE NYLON DE ALTA
PRECISAO MEDINDO
APROXIMADAMENTE CADA 26 MM
DE COMPRIMENTO X 26MM DE
LARGURA. DIMENSOES DO
PRODUTO MONTADO
APROXIMADAMENTE:
COMPRIMENTO DE 2.420 MM X
870 MM DE LARGURA X 1.400 MM
DE ALTURA. COM CONFORMIDADE
COM A NORMA NBR 300-1/2011 E
NBR 300-3/2011 COM A PORTARIA
369/07- CERTIFICADO PELO
INMETRO. DIMENSOES COM
TOLERANCIA DE +/- 10%.

2,00

UNID.

FRESO

5.182,0000

10.364,00

IDENTIFICACAO DO PROPONENTE VENCEDOR

RAZAO SOCIAL

DISTRIBUITION CENTER CJP LTDA
CNPJ/CPF: 43.775.047/0001-30

TOTAL

23.999,95

ITEM | CODIGO

DESCRIGAO

‘ QTDE

’ UND ’ MARCA

VLR.UNITARIO

VLR.TOTAL

LOTE -> 0005 - QU

ADRO DE PAREDE ESCOLAR

23.999,95

51 406941

QUADRO BRANCO QUADRICULADO,
CONFECCIONADO EM MDF DE 9 MM,

REVESTIDO EM FORMICA BRANCA COM 02

PORTAS CANALETAS E APAGADORES.

13,00

UNID.

LOUSA BRASIL

1846,15

23.999,95
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ESTRUTURADO EM METALON DE CHAPA
REFORCADA, PINTADO EM EPOXI PO,
MEDINDO 3000X1200MM. ACOMPANHA
KIT PARA INSTALACAO

Rodeiro, 15 de agosto de 2024.

José Carlos Ferreira
Prefeito Municipal



